











TEKNIK VERILER

MODEL D250 | D250P | D275 | DW275 | D275P | DW275P | D315 | DW315 | D315P | DW315P
Motor Giicu 1.3/1.8 kW, 400V (Trifaze)
Calisma Tipi Sanzimanli
Mengene Tipi Tek | cit | Tek | cift | Tek | cift | Tek | Cift
Kesim Agisi 0°-45°
Kesim Aci Ayari Gobekten
Kafa inis Hiz
Ayari/Besleme Manuel
Testere Bigagi
Olgiileri 250x32 mm 275x32 mm 315x32 mm
Yuvarlak:75mm;
Kesme Kare:70mm; Yuvarlak:80mm; Kare:70mm; Yuvarlak:105mm; Kare:85mm;
Kapasitesi 0° Dikdortgen:70x60 Dikdortgen:90x60mm Dikddrtgen:120x70mm
mm
Yuvarlak:65mm;
Kesme Kare:60mm; Yuvarlak:70mm; Kare:60mm; Yuvarlak:90mm; Kare:80mm;
Kapasitesi 45° Dikdortgen:60x55 Dikdortgen:70x50mm Dikddrtgen:90x60mm
mm
Hiz (dev/dak) 45/90 25/50 45/90 25/50 45/90 25/50
Sogutma
Pompasi Giicii oW
Sogutma Tank 15 Litre 25 Litre
Kapasitesi
Makina 675/920 x 1050 x
Olciileri(UxGxY) | 1300/1600 mm 740/1000 x 1050 x 1380/1710 mm
Net Agirhik 160 kg 220 kg 230 Kg

Urtinler; 75 db (A) ses seviyesine sahiptir.

BILGI

Model isimlerindeki “W” harfi Grindn ¢ift mengeneli oldugunu, “P” harfi ise Grinin paslanmaz
kesimine uygun disuk devir(25/50 dev/dak) oldugunu temsil eder.

“W” ve “P” harflerini birlikte barindiran modeller ise hep ¢ift mengeneli hem de dusik devirli
motora sahiptir.

D275: Tek mengeneli
D275P: Tek mengeneli ve paslanmaz kesime uygun distk devir motorlu
DW275: Cift mengeneli
DW275P: Cift mengeneli ve paslanmaz kesime uygun disuk devir motorlu

MENGENE GESITLERI

P

TEK MENGENE

CIFT MENGENE (W modelleri)

10




Crof

250’lik DAIRE TESTERELER

47 0mm

UIQ G/

500mm

675mm

1050mm

920mm

275 ve 315’lik DAIRE TESTERELER

570mm

1050mm

600mm
740mm

| umg gL

1000mm
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Crof

BILGI

@

Egder makina, cesitli makinelerin calistiyi ortamda tesis edilirse, operatérinin Ustindeki
akustik etki calisma alani igin izin verilmis yasal Gst degeri asabilir.

Is gUvenligi standartlarina uygun kulaklik kullaniimasini tavsiye ederiz.

@

DEPOLAMA, AMBALAJ ve KURULUM
BILGI

Metal daire testere dnceden kurulmustur.

=

CRAFT testere teslim edildiginde lutfen hemen makinenin nakliye sirasinda hasar gorup
gbrmedigini ve bitln pargalarin tam oldugunu kontrol edin. Bunun yaninda ayar vidalarinin
iyi sikilmig oldugunu kontrol edin.

Herhangi bir hasarla karsilasmaniz durumunda; Nakliye/Ambar/Kargo gorevlisi ile beraber
hasar tespit tutanagi tutun ve urinu teslim almayin. Teslim alinan hasarl Grtnler Reis
Makina sorumlulugunda degildir.

Ambalaj: Balonlu naylon (1,2 m x 1,7 m) makinenin etrafini sararak yapigkanli bant ile
kapatilir. Uzerine streg¢ film dolastirilarak makinenin dis etkenlerden gelebilecek toz ve
sivilardan korunmasi saglanir.

Depolama:

Kesinlikle makineler Ust Uste konulmaz.

e Makine kuru ve kapal bir alanda stoklanabilir.

Uzun sire kullaniilmadan durmasi herhangi bir sorun teskil etmez.

Kullanilan makinenin yeri degistiriimesi gerektiginde zemin montaj vidalari sokalur.
Kaldirma civatalari veya montaj ayaklarina takozlar takilarak istenilen yere tasima islemi

yapilir.
e Kullanima baslamadan 6nce yerlesim sartlari ve devreye almayi dikkatlice okuyunuz.

DIKKAT!
@ Duzenli yapilmayan depolama, énemli pargalarin hasar gérmesine ve kullaniimaz hale
gelmesine yol agabilir.

Yerlesim Sartlan

¢ Makinanin arkasi duvara gelecek sekilde yerlestiriimelidir.
e Atdlyenin elektrik panosu makinanin yerlestirilecegi alanda bulunmalidir.

e Makinalar arasindaki mesafe minimum 4 m olmalidir.
Kurulum

e Makinanin Calisacagi Yer
e Zemin duzgun ve gonyede olmalidir.

e Makina kuru ve kapali bir alanda ¢alismalidir.
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e Makinanin ¢alisma ortami asiri gurdltili olmayan ve aydinlatmasi bulunan mekan
olmaldir.
e Ortam sicakhgi (18°-22°) uygun ¢alisma sicakliklari arasinda olmalidir.

Atodlyenin Elektrik Tesisat Sartlari

o Elektrik figinin takilacagi priz 10A 3Faz 400V (toprakli) olmalidir.
e Notr hatti hicbir makinada topraklama olarak kullanilamaz.

BILGI
0 Metal daire testerenin ana akim sebekesi fisi rahatga erisilebilir bir yerde olmaldir.
Kurulumda Gerekli Onlemler

o Elektrik tesisatl kontrol edilmelidir.
o Elektrik baglantisi yapilmahdir.
e TUm baglantilar kontrol edilmelidir.

Kurulum igin Gerekli Ekipmanlar

o Trifaze priz

e Tornavida

e 17 anahtar

e 8 alyan anahtar

e Su haznesiicin 2 litre bor yagi ( toplam 15 (D275/P) , 20It su-bor yagi karisim )
e Makinaya uygun testere; @250/ $275/ @315 mm

Makina kapali alanda dizgln bir zemin Gzerine yerlestiriimelidir. Cevresinde asiri derecede
sivi bulunmamalidir, kuru bir ortamda her iki tarafinda (minimum 3mt.) standart profil
Olgulerinde bosluk birakilmahdir. Elektrik baglantisi agisindan panoya yakin bir konuma
konulmalidir.

Elektrik panosundan c¢ikan 4*1,5 kablo uclar (L1-L2-L3-N) prize elektrik bilgisi ylksek
teknisyen/personel tarafindan takilmahdir.

UYARI!
ilk calismada doniis yoniinii kontrol edin. Eger ters doniiyor ise elektrik
baglantisinda (L1-L2) uglarinin yerini degistirin.

Sogutma suyu 2 sekilde makinaya konulur.(D250/P modelleri igin
maksimum 15 Litre, diger tum modeller i¢in 20 Litre su-bor yagi karigim)

1-Makinanin én kapa@i aclilir. igeride bulunan su haznesinin kapagi
hortum baglantilarina dikkat edilerek yukari kaldirilir. icerisine hazirlanan
su-bor yagi karigsimi dokulir.

2-Makinanin Ust govdesine hazirlanan sogutma suyu dikkatlice disari
tasirmadan dokudldr. Dokilen sogutma suyu su haznesine kendi
gidecektir.

On Kapak
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UYARI!

Hortum baglantilarini kontrol edin. Hortum disari ¢ikmis durumda ise yerine takin.

Testereyi takmak icin muhafaza Gzerindeki M10 6zel civata 17 anahtar ile sokultur. Muhafaza
yukari kaldirihr. Mil kapagi Uzerindeki M10 civata 8 alyen anahtari ile sokalir. Testere mil
uzerindeki Q32 lik kismina dikkatlice takilir.(Gobegi Q40 olan testerenin takilmasi igin dis
Q40 i¢c Q32 testere kalinliginda burg kullaniimalidir.)Testere Gzerindeki delikler mil Uzerindeki
deliklerle ayni konuma getirildikten sonra mil kapagi Uzerine takilirM10 civata 8 alyen
anahtari ile iyice sikilir. Muhafaza eski konumuna getirilir ve M10 6zel civata 17 anahtar ile
sikihr. Makina gahigtirilip testerenin salgisi kontrol edilir.

YARI!

Testere takilmadan makinanin ana salterden elektrik baglantilari kesilmelidir. Testere
dis yonleri kesme yonunde takilmalidir; Makine ters kesinlikle calistirimamali hemen
testere sokulip yonU dizeltimelidir. Eger testere salgili déndyor ise montaj dogru
yapiimamigstir sokup tekrar dikkat ederek montaj yapiimalidir.

Kontrol Paneli ve Tetik
Pano Uzerindeki ana salter acilir.
Pano Uzerindeki sari sinyal lambasi sirekli yanmaya basglar.

Makinada kesilecek malzeme mengene uzerine takilir; kesilmesi
istenilen 6lcl ayarlanip sikilir. istenilen aci kontrol edilir.

Makina ag¢1 ayar kolunun kapali konumda oldugu kontrol edilir.

Pano Uzerindeki paket salterden devir segilir.(1:dislk devir, 2:
yuksek devir)

Makina kolu Uzerindeki tetie basildiginda ¢alismaya baslar ve |
yesil sinyal lambasi yanar. Tetik birakildiginda yesil sinyal
lambasi séner. Makina kolu tetik basili tutularak asag: indirilir ve
kesme iglemi gerceklesir.

UYARI!

Kesme islemi sirasinda  kesinlikle  sogutma  suyu
kullanilmalidir. Kullaniimadig! takdirde testere kirilabilir ya da
yanar.

UYARI!

Eger daire testere egitimsiz personel tarafindan ilk defa kullaniliyorsa
elemanlar ve ekipman tehlike altinda olabilir.

Yanls cgalistirma yolu ile dogacak hasarlarda Reis Makina sorumlu
degildir.
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Testerenin Montaji / Cikarilmasi

Testerenin muhafaza kapagi 17 no’lu anahtarla gevsetiliyor.

Testere flansi 8 no’lu alyen anahtar ile gevsetiliyor.

Testere uygun bir bicimde testere diglerinin ydonine dikkat edilerek testere yuvasina monte
ediliyor.

Testere Uzerinde ki delikler ile mil uygun duruma getirilip muhafaza monte ediliyor.

Testere muhafaza kapagi 17 anahtar ise siki bir sekilde sabitleniyor

DIKKAT!

Kesme tehlikesi! Asagida tarif edilen is esnasinda dikkatli davranin. Tarif edilen korunma
ekipmanini kullanin.

UYARI!
Yaralanma tehlikesi! Testere seridinin disleri keskindir. Testere seridini
degistirmek icin arka koruma kapagini kaldirirken ¢ok dikkatli olun.

AGILI KESIM

On kisimdaki kol kapali konumdan agik konuma getirilir ve arkadan kafa déndrilerek istenilen aciya
getirilir ve kol tekrar kapali konuma getirilir. Men-gene Uzerindeki parga tutucuya testerenin
carpmamasi i¢in aglya gore tutucunun ileri yada geri ¢ekilmesi gerekir. Her iki yonde 45°ye kadar
hassas acili kesme yapilabilir.

(]

i | - =
L
45° 450

o

0
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Crof

e A) 1 (KAPALI) konumundan 2 (ACIK) konumuna getirin.

e B) Kafayi istenilen agiya gére hareket ettirin.

e (C) ve D) Makinadaki hareketli Parga Tutucu 6 alyan anahtari ile gevsetin ve agiya gore testerenin
¢arpmayacagd sekilde konumlandirin.
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UYGUN TESTERE ve Di$ SEGIMi

T (Dis secimi)

f J Profil et kalinLigi
Materyal :
=l 1415 | 1,5:2 | 2.3 34 >4
[mm]  [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm]
< 500 [/mm?] 3 4 5 5 6 7
Celik < 800 [/mm?] 3 A 4 5 6 7
< 1200 [/mm?] 3 3 4 5 5 6
Paslanmaz celik (inox) 3 4 5 5 6 6
Dokme demir
Aliminyum 4 5 6 7 8 8
Bronz 4 5 6 7 8 9
Bakir 4 5 6 /i 8 8
Piring 4 4 B 7 8 8
Cinko alasim 3 4 5 5 6 4
Inconel < 3 4 9 ] 6
Titanyum 3 3 4 9 5 b

DIS OLCUSUNE GORE TESTERELER

Testere y Delik T3 T4 T5 Té6 T7 T8

Et Kalinligr = =, o

Cap! ( ] Olcusu
(mm) 2os (mm) BW BW BW HZ HZ HZ
250 2 32 240 200 160 128 110 100
250 2,5 32 240 200 160 128 110 100
275 2 32 280 220 180 140 120 110
275 2,5 32 280 220 180 140 120 110
315 2,5 32 310 240 200 160 140 120
350 2,5 32 350 280 220 180 160 140
350 3 32 350 280 220 180 160 140

Malzemenizin et kalinhidi ve testereniz ¢apina gore dis secimi, dizgln kesim yapabilmeniz
icin dnemlidir.
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CRAFT testerelerde STARK marka testere kullanmaniz onerilir.

STARK markasinin 6zel PVD kaplamali BRAVO serisi,
profil kesimi icin en ideal testerelerdir. Kobalt alasimli
yuksek kaliteli malzemelerden uretilmis ve Ustlin ylzey
kaplamasina sahip BRAVO testereler; normal testerelere
gbre 2 kat uzun omdarladar, daha hizli kesim yaparak
c¢alisma sUresini kisaltir ve kesimde ylksek performans
saglar.

STARK Urdnlerini tim Reis Shop’ lardan temin
edebilirsiniz.

Size en yakin Reis Shop bayisini 6grenmek igin Reis RRAVO TESTERE
Makina ile iletisime gegin.

REIS MAKINA TICARET VE SANAYiI A.S.
Abdurrahmangazi Mah. Ebubekir Cad. imamoglu Sok. No:2
34887 Samandira / Sancaktepe / ISTANBUL
Tel: +90 444 73 47 | 444 REIS (7194)
info@reismakina.com

STARK

18




BAKIM ve ONARIM

UYARI!

Duzgin olmayan bakim ve onarim igi asagidaki sonuglari dogurabilir:
* Metal daire testere ile ¢alisan personel ¢ok ciddi bir sekilde yaralanabilir,
* Metal daire testereye hasar verilebilir.

Metal Daire Testere Uzerinde bakim ve onarim igini sadece ehliyetli personel

yuratebilir.

Tarif edilen koruma ekipmanini kullanin.

UYARI!

Sadece metal daire testere ana gii¢ kaynagindan cgikarildiginda lizerinde bakim

ve onarim iglemi ylirutulebilir.

Makinanin reduktor yag seviyesi galismadan 6nce yag tapasindan kontrol edilir. Eksilmis ise Ust

kisimdan yag ilave edilmelidir. Rediktérde 600 ml. GR-XP 320 disli yagi bulunmaktadir.

ilk yag degisimi 1000 saatlik calisma saati sonundadir.(Rediiktérde GR-XP 320 disli yag
kullaniimaktadir.) Her giin galismadan 6nce sogutma suyu kontrol edilmeli, eksilmis ise su-bor yagi

karisimi ilave edilmelidir.

Makinanin kullanimi bitince yetkili kisi tarafindan her giin alt tabla, mengene temizlenmeli. Siizge¢

Uzerinde talas birakilmamalidir. Haftada bir mengene mili yaglanmaldir.

Haftada bir mengene kizaklari ve alt tabla yaglanmahdir.

Gunlik Bakim

Her gln calismadan Once sogutma suyu seviyesi kontrol

edilmeli.
Alt tabla a¢i kizaklari temizlenmeli.
Mengene temizlenmeli.

Suzgeg Uzerinde talas birakilmamali.

Haftalik Bakim

Sogutma suyu kontrol edilmeli, eksilmis ise ilave edilmeli.

Alt tabla yaglanmali.
Mengene mili yaglanmali.

Mengene temizlenip kizaklari yaglanmali.

Slzge¢ sokullp basingli hava ile temizlenmeli.

Aylik Bakim

Makina elektrik baglantilari kontrol edilmeli.
Makine hortum baglantilari kontrol edilmeli.

RedUuktor yag seviyesi kontrol edilmeli.
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ARIZA

SEBEBI

SONUCU

Motor calisirken
testere dénmuyor.

Sonsuz vida karsilik diglisi asinmis
olabilir.

Motor ve sonsuz vidaya takilan kamalar

dismuis veya asinmis olabilir

. Kaplin diglileri kiriimis olabilir.

Teknik servise basvurun.

Reduktorde asirl ses
veya Isinma oluyor.

Reduktor yagi azalmis olabilir.

Reduktoérdeki rulmanlar bozulmus

olabilir.

Rulman yataklari asinmig olabilir.

Reduktor yagi ( GR-XP 460
disli yagi ) ilave edilmeli.
Rulmanlarin degistiriimesi
gerekir.

Rulman yataklarinin
degistiriimesi gerekir.

Testere salgih

Testereyi sikarken rediktér milinde
capak kalmis olabilir.

Testere yerine tam sikilmamig olabilir.

Rediktor mili temizlenmeli.

Testerenin tam sikildigindan

dénuyor. emin olunmal.

Sorun devam ederse teknik
servise basvurun.

Dolu malzeme kesilmesi. Dolu malzeme kesilmemeli.

Malzemenin mengeneye iyi Malzemenin mengeneye tam

sikilmamasi. sikilmasi.

Testerenin Kesim yaparken sogutma sivisi Mutlaka sogutma suyu
kirilmasi kullanilmamasi. kullanarak kesim yapilmasi.

Testere digleri arasina capak
sikismasi.

Malzemeye uygun testere
kullanilmamasi.

Testere dislerindeki capaklar
temizlenmeli.

Malzemenin 6zelligine uygun
testere secilmesi.

Mengene malzemeyi
sikmiyor.

Mengene mili aginmig olabilir.

Mengene mil yatagi asinmig olabilir.
Mengene agizliklari agsinmis olabilir.

Mengene kamasi asinmis olabilir.

Mengene mili degistiriimeli.
Mengene mil yatagi
degistiriimeli.

Mengene agizliklar
degistiriimeli.

Mengene kamasi
degistiriimeli.

Mengene cark kolu
dondugu halde
mengene malzemeyi
sikmiyor.

Mengene ¢ark kolunun pimi kirilmig
veya dismus olabilir.

Mengene cark kolunun sikma civatasi
asinmigs olabilir.

Cark kolunun pimi
degistiriimeli.

Cark kolunun civatasi
degistiriimeli.

Ust mengene bosluk
yaplyor.

Mengene kamasinin ayari bozulmus
olabilir.

Mengenenin kamasi asinmis olabilir.

Kama ayar setskurlari ile
bosluk ayarlanmali.

Mengene kamasi
degistiriimeli.
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e - Cekme yaylarinin dayamaya
Reduktor cekme Rfedyktor gekme yaylarinin dayamaya strtmeyecek sekilde
yayinin kirilmasi. surtunmesi.
ayarlanmali.
Malzemenin istenilen . Sabitleme kolunun ayarinin
Derece sabitleme kolunun ayarinin
derecede yapillmasi ya da
. . bozulmasi veya asinmig olmasi. . .
kesilememesi degistirilmesi.
Testerede salgili ddnme varsa Testerenin salgisi kontrol
dereceyi kaydirabilir. edilmeli.
Elektrik baglanti kablolari yerinden Elektrik baglantilari kontrol
¢ikmig olabilir. edilmeli.
Sogutma suyu azalmis olabilir. Sogutma suyu ilave edilmeli.
Sogutma suyu Sogutma suyu pompasina ¢apak Sogutma suyu pompasi
pompasi ¢alismiyor | girmis olabilir. temizlenmeli.
Sogutma suyu pompasinin
hortumlarinda kirilma ya da yirtiima Yirtik hortumlar degistiriimeli.
olabilir.
Muhafaza Gzerinde bulunan kuresel Klresel vananin igi
vana igerisinde talags olabilir. temizlenmeli.

Bakim sirasinda giivenlik

Operatérleri bakim ve onarim aninda bilgilendirin. Batin guvenlige uygun degisiklikleri veya
metal daire testerenin performans detaylarini rapor edin. Butun degisiklikleri belgeleyin,
zamanla degisen kullanma kilavuzunu edinin ve makine operatorlerini egitin.

s
:D~ Metal Daire Testereyi kapatma ve emniyete alma
Herhangi bir bakim yada onarim isine baslamadan ana sebeke fisini c¢ikarin.

Makineye uyari isareti yerlestirin.

DIKKAT!

Diizgiin bir sekilde uygulanan diizenli bakim asagidakileri elde etmek igin
onemli bir 6n sarttir.
e guvenli galistirma,

* hatasiz calistirma,
* metal daire testerenin uzun hizmet 6mru ve Urettiginiz Granlerin kalitesi.

Kaza Raporu

Kaza durumunda Ustlerinize ve REIS MAKINA’ ya hemen bildirin, tehlikenin olasi kaynaklari
ve heniliz gergeklesmis bazi hareketler ve “yakin kayiplar” verilen kazalar.

“Yakin kayiplar” bircok olasi sonuglar dogurabilir. Ne kadar erken bildirilirse bu sonuglar o
kadar erken ortadan kaldirilabilir
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Crof

Bilgi

Metal daire testere ile veya onun Ustiinde isin yapilmasinin taniminda biz bu tir ise
6zgu belirli tehlikeleri basliklar halinde topluyoruz.

Elektrikli Sistem

Makineyi velveya elektrik ekipmanini dizenli olarak kontrol ettirin, en az alti ayda bir.
Baglanti kayiplari arizali kablolar vb. gibi bitlin arizalari hemen ortadan kaldirin.

Akimli pargalarda caligirken tehlike aninda fisi gekmek igin ikinci bir insanin olmasi gerekir.

Eger gu¢ kaynaginda bir ariza olursa metal daire testereyi hemen fisken ¢ekin!

CEVRE KORUMASI

Sivi ve yaglarin yere dokiilmediginden emin olun.

Cevre konusunda gecerli yasal gereklere uygun olarak yag emme metotlarini
kullanarak dokulen sivilari ve yaglari temizleyiniz.

Toplanan dokiintiler
Onarim sirasinda veya rezerv tankindan sizinti sonucunda sivilarin sistemin disina
¢lkarmayin; onlari toplama kazaninda atilmalari icin toplayin.

Atik alani

Yag ve diger kirleten maddeleri su girisleri, nehirler veya kanallara asla bosaltmayin.
Kullanilan yaglar toplama merkezine goturilmelidir. Toplama merkezinin nerde oldugunu
bilmiyorsaniz yetkili kisiye danisin.

Onarim

Herhangi bir onarim igin Reis Makina servis ekibinden destek isteyiniz.

Eger onarim; ehliyetli teknik kadro tarafindan yurittliyorsa bu el kitabindaki gostergeleri
takip etmek zorundadirlar.

Bu el kitabindakilerin yerine getiriimemesinden kaynaklanan hatalar ve hasar karsisinda Reis
Makina sorumluluk kabul etmez ve garanti kapsamina almaz.

Onarim igin sadece asagidakileri kullanin:

* hatasiz ve uygun aletler

» orijinal yedek pargalar ya da Reis Makina tarafindan 6zellikle izin verilen serilerden olan
parcalar.

YETKILi SERVIS

TURKIYENIN HER YERINDE [ r\ I S Se VI 8 WWW.REiSservis.com

iletisim Adresi

&= 0216 561 63 50 o Abdurrahmangazi Mah. Ebubekir Cad.
= 0216 561 63 55 Imamoglu Sokak No:2-C/1 34887

B servis@reisservis.com Samandira / Sancaktepe

istanbul / Tirkiye
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AGILIM SEMASI ve PARGA LISTESI

1-KASA

PARCA NUMARASI TANIM

Z)
3

KASA AYAKLAR

GOVDE TABAN
PROFILLERI 40X40 PROFIL

SUZGEC BAGLAMA
SACT 24157 7mm.

SUIGEC

SDT DIS GOVDE SACI

SDT IC GOVDE SACI 3x564x594mm

|SDT DIs GOVDE
BOSLUK SACI

SDT UST GOVDE SACI

BORYAG ELEK BORUSU @21xD25x60mm

IMENTESE YAPRAK

|GOVDE ON KAPAK
SACI 1.5x385x485mm

CERCEVE

l's'IANDARr EKSANTRIK
ALT TABLA

[M10 MaPA

al ===t === =] = o] & &

2-TEK MENGENE (D250,D250P,D275,D275P,D315,D315P)

PARCA NO | PARCA ISMI ADET
1 TEKMENGENE 1
ALT GOVDE
2 KAMA 1
3 HAREKETLI EKS. 1
KOL
4 SABIT EKS. KOL 1
6 TEK MENGENE 1

ST GOVDE
7 SIKMA KOLU 1
L
HE A
10 e 1
-
12 DAYAMA 1 1
13 DAYAMA 2 1
15 51103 RULMAN 2
19 51203 RULMAN 2
22 CARK 1
23 PLASTIK ELCIK 1
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3- GIFT (V) MENGENE (DW725,DW275P,DW315,DW315P,DW275M,DW315M)

PARS™ | ParcalsMi ADET
; CIFT MENGENE :
GOVDE
9 51106 RULMAN 2
5 SABIT CENE ]
15 RULMAN USTO .
KAPAK
3 MANTAR ALT TABLA 2
1 RULMAN AYAR ;
SACI
7 CIFT MENGENE )
SONSUZ Mill
. CIFT MENGENE >
KROMLU MiIL
CIFT MENGENE
v AGIZLK 4
25 | C-M. ON KORUMA :
SACI
21 ELLIK DEMIR] i
20 ELLIK CARKI ]
s CiFT MENGENE .
SOMUN
p HAREKETL &N .
CENE
" CIFT MENGENE 1
GOBEK MILI
T GOBEK MILI .
SOMUNU

4-REDUKTOR GRUBU

O&E PARCA NUMARASI TANIM MIKT.
1 |275 REDUKTOR GOVDE

STANDART REDUKTOR KOVAN
MONTAJ

6304 RULMAN
[ALEMINYUM KOVAN GRUBU
6205 RULMAN

YAG SEVIYE GOSTERGESI
1,3-1.8 KW MOTOR

IC GOVDE MOTOR KAPLIN
IC GOVDE SONSUZ KAPLIN
PLASTIK KAPLIN
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OGENO.

PARCA NUMARASI

TANIM

STANDART
REDUKTOR KOVAN
MONTAJ/MIKTAR

REDUKTOR KOVANI

1

72x45x10 YAG KEGESI

1

STANDART
REDUKTOR TESTERE
MiLI

SONSUZ SARI DISLI
2.5 MODUL

TESTERE FLANS PIM
KAYNAK

30207 RULMAN

OGE
NG | PARCA NUMARASI

TANIM | MIKTAR

REDUKTOR

1 ALEMINYUM

OVANI

1

o | 62x40x10
KEGESI

YAG

1

3 6208 rulman

4 |KM7 SOMUN +PUL

5 275 REDUKTOR

SONSUZ MILI




UYGUNLUK BEYANI

Asagidaki direktiflere gore;

Makine Direktifi: 2006/42/EC
EMC Direktifi: 2014/30/EU
LVD Direktifi: 2014/35/EU
ROHS Direktifi: 2002/95/EEC

Asagidaki trinun;

Metal Daire Testere

Marka: CRAFT

Model: D250,D250P,D275,DW275,D275P,DW275P,D315,DW315,D315P,DW315P,
DW350, DW350P

Kullanim kilavuzuna ve genel kabul gormus dogru kullanim prensiplerine uygun
olarak kullaniimasi ve bakim yapilmasi sarti ile AB direktiflerine ve asagida listelenen
EN standartlarina uygun oldugunu beyan ederiz.

- EN 13898: 2003+A1:2009

- EN 60204-1:2006/AC:2010

- EN 61000-6-2:2005

- EN 61000-6-4:2007+A1:2011

Teknik dosya, Reis Makina Tic. Ve San. A.S. Abdurrahmangazi Mah. Ebubekir Cad.
Imamoglu Sok. No: 2 Samandira, Sancaktepe, Istanbul, Turkiye tarafindan
tutulmaktadir.



Crof

D250 - D250P - D275 - D275P
DW275 - DW275P - D315 - D315P
DW3I5 - DW3I5P

Metal Daire Testere

IKULLANIM KILAVUZU

reismakina

Reis Makina Ticaret ve Sanayi A.S.
Abdurrahmangazi Mh. Ebubekir Cd. imamoglu Sk.
No: 2 34887 Samandira / Sancaktepe / ISTANBUL / TURKIYE
Faks: +90 (216) 56146 88

+90 444 73 47 (REIS)

www.reismakina.com

www.craftmakina.com




