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1. GUVENLIK TERTIBATI ve UYARILAR

1.1 Tehlikelerin Siniflandiriimasi

TEHLIKE!

IKAZ!

UYARI! insanda ciddi yaralanmaya ve 6lime sebebiyet verecek tehlike.

DIKKAT |Mala veya makineye ya da digerlerine hasar verebilecek durum.

BILGI tehlikeli veya zarar verici sonuglar dogurmaz.

o0 p

Uygulama bilgileri ve diger énemli bilgiler. insan veya esyalar igin

Koruyucu Eldiven Koruyucu Bot
Kullanin Kullanin

VAN AN

Genel Tehlike Beraberindeki uyari Elde Yaralanma Yiiksek Voltaj Donen/Tehlikeli Parga

Otomatik E o
Baslatma Cahistirmak Yasak Fisi Cekin Koruyucu Gozlikk  Koruyucu Kulakhk
Kullanin Kullanin

0Oa

Giivenlik Tulumu  Cevreyi Koruyun
Giyin

Temas Adresi



1.2 Girig

CRAFT testereler potansiyel patlama riskinin olmadigi ortamlarda kullaniimak igin dizayn edilmis
ve Uretilmistir.

Metal serit testere agacg/ahsap islerinde kullanilimamalidir.

Kesilmesi gereken pargalar, emniyetli bir sekilde mengeneye baglanabilecek formda olmalidir.

Metal serit testere sadece kuru ve iyi havalandiriimis bir yerde kurulmali ve ¢aligtiriimalidir.

Uriin, yukarida tarif edildiginden bagka bir sekilde kullanilirsa, REIS MAKINA’ nin izni olmadan
aksamlar degistiriimisse duzglin olmayan bir sekilde kullaniliyor anlamina gelmektedir.

Duzgin olmayan kullanimlar sonucu olusacak hasarlar sorumlu degiliz.

Yapida herhangi bir degisiklik veya REIS MAKINA tarafindan onaylanmayan teknik veya
teknolojik degisimler de garantiyi gecersiz kilar.

UYARI!

Dogru kullaniimadigi zaman Metal serit testere,
e Personele,

o Metal serit testerenin kendisine, kullanicinin malina,
o Metal serit testerenin dizgun ¢alismasina zarar verebilir

UYARI

Cok ciddi yaralanma.

Herhangi bir degisiklik yapmak ya da metal serit testeresinin calisma degerlerinde
herhangi bir oynama yapmak yasaktir! Bu durum iscileri tehlikeye atabilir ve Urline zarar
verebilir.

o Metal serit testere glvenlik muayenesinden gecirilmistir(her gesit risk altinda tehlike analizi
yapilmistir).

e Bltun analizler dogrultusunda en son teknolojik gelismeler kullanilarak dizayn edilmis ve
dretilmistir.

o Yine de, elektik voltaji sebebiyle ve ¢calisma esnasinda bazi riskler igerir.

e Bu tehlikelere maruz kalan insanlarin yaralanma ve daha buyuk risklerini aza indirmek igin
guvenlik teknolojilerini kullandik.

o Craft Metal serit testere, mutlaka kullanim bilgisi olan personel tarafindan kullaniimalidir.
Makinada meydana gelecek olasi sorunlarda yetkili bir servis personelinin Griine midahale
etmesi gerekmektedir.

BILGI
0 Kurulumda, devreye almada, calistirmada ve bakimda yer alan herkes tam ehliyetli
olmalidir,

Eger temizleme ve bakim c¢alismasi yurataliyorsa metal serit testerenin baglantisini her
zaman kesin.



UYARI!

METAL SERIT TESTERE SADECE AKTIVE EDILMIS GUVENLIK CIHAZLARI ILE
BIRLIKTE KULLANILABILIR.

Guvenlik cihazinda hata buldujunuzda veya metal serit testerenin baglantisini
hemen kesin!

Operator tarafindan yerine getirilen butin ek tesisatlar tarif edilen guvenlik
cihazlarini icermelidir.

Operator olmak sizin sorumlulugunuzdur!
1.3 Hedef grubu

Bu kullanma kilavuzu

*  Operatorler,
* Kullanicilar,
+ Bakim elemanlari i¢in hazirlanmigtir.

Bu uyari notlari metal serit testerenin galistirma ve bakimi ile ilgilidir.

Makina faaliyetlerinden kimin sorumlu olacagini belirleyin (kullanim, bakim, onarim).

Belirsiz ve net olmayan gorev dagilimlari guvenlik tehlikesi dogurur!

%_, Her zaman metal serit testerenin ana fisini ¢ekip ve ana salteri kilit altina alarak
testerenin yetkisiz ve ehil olmayan kisiler tarafindan kullaniimasini énleyin.

UYARI!

Metal serit testerenin yanlis kullanimi ve yanlis bakimi ¢alisanlara, nesnelere ve de
cevreye karsi tehlike olusturur.

Cihazi kullanacak ve bakimini yapacak kigiler egitiimis teknik personel olmali ve talimatlari
operatdr veya Uretici tarafindan almalilar.

1.4 Operatorun yukamlultkleri

- Elemanlar egitmek,

- Dduzenli araliklarla elemanlari (en az yilda bir kez)

- Makinaya uygulanan buttn givenlik standartlari,

- Makinayi calistirmak,

- Teknik hususlar hakkinda bilgilendirmek.

- Elemanlarin bilgilerini kontrol etmek,

- Egitim/bilgilendirmeyi belgelendirmek,

- Elemanlarin egitimlere/bilgilendirmelere katilimini imzalari vasitasiyla onaylamak,

- Elemanlarin is yerindeki guvenlik kurallari ve tehlikelerden haberdar olup olmadiklarini ve
bu baglamda kullanma kilavuzundakileri yerine getirip getirmediklerini kontrol etmek.

1.5 Kullanicinin yiikumluliikleri
- Metal serit testerenin ¢alistirmasi Gzerine egitimi takip etmis olmak,

- lIslevi ve performansi bilmek,
- Makinenin ilk ¢alistiriimasindan énce kullanma kilavuzun okuyup anlamis olmak,



BILGI
Kullanici metal serit testerenin yaninda durmahdir
Metal serit testerenin ana akim sebekesi fisi her zaman rahat erisilebilir konumda olmalidir.

1.6 Guivenlik cihazlan

Metal serit testereyi sadece duzenli igleyen guvenlik cihazlar ile
calistirin.

Eger guvenlik cihazinda bir hata olugursa veya herhangi bir sebepten
islevini yerine getiremiyorsa metal serit testereyi hemen durdurun.

Bu sizin sorumlulugunuzdur!

Guvenlik cihazi baslatimig ya da arizalanmis ise makinay: tekrar
calistirlmadan dnce

Mutlaka;

e Arizanin nedeni giderilmis olmali,
o Etraftaki insan ve nesneler igin bir tehlike olmadigindan emin olmalisiniz.

UYARI

Herhangi bir suretle guvenlik cihazini kullanmiyor, iptal ediyor, testereden c¢ikariyor ve
umursamiyorsaniz, kendinizi ve metal serit testere ile ¢alisan diger insanlari tehlikeye
atiyorsunuzdur. Muhtemel neticeler ise sunlar olacaktir;

e Yiksek devirde havada ugusan pargalarin meydana getirecegi yaralanmalar
e Dobnen pargalara degme
o Elektrik akimina kapilarak yaralanma/hayati tehlike

1.7 Acil Durdurma/Stop Diigmesi

e Otomatik kilittenme, kilitlenebilir ACIL DURDURMA diigmesi diisiik voltaj akimi kesici
ile birlikte donatiimigtir.

e Dugme kapali konumda iken, makinenin kaza ile ya da yetkisiz kKigiler tarafindan
aciimasini dnlemek icin asma kilitle emniyet altina alinabilir.

o Metal gerit testereyi agmak igin digmenin kapagini kaldirin.

e ACIL DURDURMA digmesinin islevinin dogru calistirlmasini garanti etmek igin
actiktan sonra kapagi kapatin.

Testere Kasasi

Metal serit testerenin kasasi arkada sikica civatalanmis
koruyucu kapakla donatiimigtir. Korucuyu kapak serit
kilavuzu makaralari ve donen testere levhasini kaplar.




UYARI!
Yaralanma tehlikesi! Testere seridinin digleri keskindir. Testere seridini degistirmek igin
arka kapagi kaldirirken ¢ok dikkatli olun.

Makinayi yeniden baslatmadan énce batin koruyucu kapaklari kapatin ve sikica vidalayin.

BILGI
0 Butdn uyaril etiketleri okunakli olmali. Onlari dizenli olarak kontrol edin.

1.8 Gilivenlik Kontroll

Metal serit testerenin az her vardiyada kontrol edin. Sorumlu Kigiyi ¢calistirma islevinde herhangi
bir ariza ya da ¢alistirma islevinde herhangi bir degisiklik oldugu zaman hemen bilgilendirin.

Batln glvenlik cihazlarini kontrol edin.

¢ Her vardiyanin baslangicinda (durdurulmus makine ile),
e Haftada bir (calisan makine ile),
e Her bakim ve onarim isinden sonra.

Yasaklama, uyari ve bilgi etiketlerinin metal serit testerenin Uzerindeki isaretlerle ayni olup
olmadigini kontrol edin.

1.9 Kisisel korunma tertibati
Belirli bir is icin kisisel korunma ekipmani asagidaki gibidir:

e Koruyucu baslik,

¢ Koruyucu eldivenler ya da yliz maskesi,
e Koruyucu eldivenler,

e Celik uclu givenlik ayakkabilari,

e Kulak koruyucu.

ise baglamadan énce bu ekipmanlarin is yerinde bulunup bulunmadigindan emin olun

IHTAR!

Kirli kigisel ekipman felakete yol agabilir. Kigisel koruma ekipmaninizi temizleyin.
e Her kullanimdan sonra,

e Dizenli olarak her hafta

YuzunUzu ve gOzunuzu koruyunuz: Her is icin yuz maskesi ile birlikte koruyucu maske
giyin, 6zellikle yuzinuzun ve gbzunuzun tehlikeye maruz kalabilecegi tur iglerde.

Keskin kdseli parcalar kaldirirken ve tutarken koruyucu eldivenleri kullanin.
@AQW parcalari monte ederken, sdkerken ve tasirken koruyucu ayakkabilari giyin.




UYARI!
Metal serit testereyi kullanmadan énce bunlari iki kez kontrol edin.
e Diger insanlar i¢in tehlike arz etmemesi,
* Ekipmana zarar vermemesi igin.

e Isinizin hig kimseyi tehlikeye atmadigindan emin olun.

e Bu kullanim kilavuzunun bilgileri kurulus, calistirma, bakim ve onarim sirasinda harfiyen
yerine getirin.

o Eger konsantrasyonunuz azalmis ise makina Gzerinde galismayin, mesela ila¢ aliyorsaniz ya
da tibbi yardim goériyorsaniz.

e Sizin ve diger muayene otoritelerinin katkisi ile kazalarin énlenmesi ve is yerinde guvenlik
konularinda dizenlenen kazalari 6nleme dizenlemelerini yerine getirin.

e BUtUn donen parcalar durana kadar makinayi kapatmayiniz.

e Tarif edilen kisisel koruma ekipmanini kullaniniz. Uzerinize uygun is tulumu, baret, eldiven
kullandiginizdan emin olun.

e Herhangi bir tehlike ve hata halinde kontrol6rl haberdar edin.

Bakim sirasinda giivenlik
Operatorleri bakim ve onarim aninda bilgilendirin.

Batln guvenlige uygun degisiklikleri veya metal serit testerenin performans detaylarini rapor edin.
Batlin degisiklikleri belgeleyin, zamanla degisen kullanma kilavuzunu edinin ve makine
operatdrlerini egitin.

>m . . .
etal Serit Testereyi kapatma ve emniyete alma
:DA S yi kap y

Herhangi bir bakim ya da onarim isine baslamadan ana sebeke figini ¢ikarin. Makineye
uyari isareti yerlestirin.

UYARI!

Fisi ana akim sebekesine tekrar baglamadan 6nce metal
serit testere Ustindeki /O digmesinin  “KAPALI”
konumda oldugundan emin olun.

Eger supheniz varsa ana akim sebekesi figini gug
kaynagina takmadan o6nce ACIL DURDURMA
digmesine basin.




Kaldirma ekipmaninin kullaniimasi

UYARI!

Sabit olmayan kaldirma ve yuk asma tertibatinin kullanilmasi ytkidn devrilmesine ve
ciddi yaralanmalara veya hatta 6lime neden olabilir.

Kaldirma ve yuk asma tertibatini agagidaki konularda kontrol edin:
» Yeterli yikleme kapasitesi,
* Uygun sartlar,

Sizin ve diger muayene otoritelerinin katkisi ile meslek kazalarinin énlenmesi ve is yerinde
guvenlik konularinda duzenlenen kazalari 6nleme dizenlemelerini yerine getirin.

Yukleri dizgun baglayin.

Asla kaldirilan yuklerin altinda durmayin!

Makina bakim calismasi

Bakim calismasina bagslamadan 6nce butin koruma ve guvenlik cihazlarini kaldirin ve onlari i
bittiginde tekrar kurun, agagidaki cihazlar gibi:

o Kapaklar,
e Gulvenlik gostergeleri ve uyan isaretleri,
e Yer (toprak) kablolari,

Eger koruma ve guvenlik cihazlarini kaldiriyorsaniz, is biter bitmez onlari yeniden yerlestirin.
Duzgun igleyip igslemediklerini kontrol edin!

Kaza Raporu

Kaza durumunda stlerinize ve REIS MAKINA’ ya hemen bildirin, tehlikenin olasi kaynaklari ve
henlz gergeklesmis bazi hareketler ve “yakin kayiplar” verilen kazalar.

“Yakin kayiplar” birgok olasi sonuglar dogurabilir.

Ne kadar erken bildirilirse bu sonuclar o kadar erken ortadan kaldirilabilir

Bilgi

Metal serit testere ile veya onun Ustinde isin yapilmasinin taniminda biz bu tir ise 6zgl
belirli tehlikeleri basliklar halinde topluyoruz.

Elektrikli Sistem

Makineyi ve/veya elektrik ekipmanini dizenli olarak kontrol ettirin, en az alti ayda bir. Baglanti
kayiplari arizali kablolar vb. gibi butun arizalari hemen ortadan kaldirin.

Akiml pargalarda galigirken tehlike aninda fisi gekmek igin ikinci bir insanin olmasi gerekir.

Eger glic kaynaginda bir ariza olursa metal serit testereyi hemen figken ¢ekin!



2. ETIKETLER

2.1 CRAFT T180V ve T180VM uzerindeki etiketler;

50Hz SERIT TESTERE HIZI (M/DK)

[ 50/60
| 45/55
| ] 33/40
| [T
iS MiLi KASNAGI MOTOR KASNAGI - u
TESTERE OLCUSU: 18mm x 0.9mm x 2360mm ONEMLI
OKUMADAN MAKINAYI KULLANMAYIN
UYARI! 1, Testerenin gerginkigi nakliye sebebiyle digtiriilmiistir,
. Sebeke voltaji ile motor voltajinin ayni oldugundan emin olun. Makinay! kullanmaya baslarnadan testere gerginligini
. Kestiginiz malzeme igin dogru testere seginiz. dogru olarak ayarlamaniz gerekir.
. Kesme islemine baslamadan 6nce mengeneyi kontrol ediniz.
. Makinaya bakim yapmadan ya da testere veya kayis degistirmeden énce elektrigi kesiniz.
. Makinayi calistirmadan Gnce galterin OFF pozisyonunda oldugundan emin olunuz. 2. Dodjru testere gerginligini ayarlamak icin etikete
. ilave giivenlik dnlemleri igin kullanma kilavunuzu okuyunuz. bakarak gizgiyi mavi alanin ortasina getiriniz,
[ serit Testere Gerginligi
r ) Yiksek Alcak
Gerginlik Gerginlik

N\

. _— . 3. Testerenin &mriini uzatmak igin alistirarak kesim
TESTEREYI DEGISTIHMEK ICIN ¢

yapmaniz onerilir, Testere malzemeye dalarken

KORUMA KAPAGINI KALDIRIN, kesme basincini iigte bir oraninda azaltin, Eger
MAKINAYI KULLANIRKEN kestiginiz malzeme sert alasimli ise kesme
BU KAPAGI DAIMA KAPALI TUTUN basincini malzeme tipine gére arttirabilirsiniz,
_ S

DIKKAT! Jon

KAFA SABITLEYiCi SAC SOK{LDIKTEN CIVATA

SONRA CIVATAYI YERINE TAKILIP

YUKSEKLIK AYARI YAPILMALIDIR,

AKSi HALDE ON-OFF SiViCi KIRILABILIR. —1 1D
SOMUN t1 sag|

METAL SERIT TESTERE C€

T180V KESME KAPASITESI reismakina
0° é @180 mm é ;gi’;ggomn;m Reis Makina Ticaret ve Sanayi A.S.
CraF Abdurrahmangazi Mah. Ebubekir Cad. imamoé\u Sok
. No: 2 34887 Samandira / Sancaktepe / IST.
] 43 6 @115 mm ‘f 140 115 mm Tel: +90 444 73 47 (REIS)
www.craftmakina.com www.reismakina.com

TESTERE OLGUSU: 2360 x 19 x 0,9mm MOTOR GUCU: 750 W

MADE IN TAIWAN Seri No: Uretim Yil:

METAL SERIT TESTERE C€

T180VM KESME KAPASITESI reismakina

o 180 x 270 . . . )
Cra F 0 E 180 mm ‘: o= XZOO mn:nm Reis Makina Ticaret ve Sanayi A.S.

Abdurrahmangazi Mah. Ebubekir Cad. imamoglu Sok.

N No: 2 34887 Samandira / Sancaktepe / IST.
) 45 2115 mm ‘; 140x 115 mm Tel: +90 444 73 47 (REIS)
www.craftmakina.com www.reismakina.com
TESTERE OLCUSU: 2360 x 19 x 0,9mm MOTOR GUCU: 750 W

MADE IN TAIWAN Seri No: | | Uretim Yili:|




2.2 CRAFT T180S uzerindeki etiketler;

(

(O UYARI

TESTERE HIZ AYARI

1.Makinayi gii¢c kaynagindan
cikartin.

2.Bir elinizle kademe kolunu
ayarlarken diger elinizle
testereyi hareket ettiriniz.
Bu sekilde kolayca hiz segimi
yapllir. Ihtiyaciniza gére
1,2 veya 3 hiz ayarini segin.

(O UYARI

-
=
o* r

1,2 veya 3 Konumu i¢in kolu

tam olarak ayarlayin

e Kol yatagi tam olarak
kilitlenmelidir.

e Kolu dogru bir sekilde
ayarlamazsaniz disler zarar
gorebilir.

\.

TESTEREYi DEGISTIRMEK iGN
KORUMA KAPAGINI KALDIRIN,

BU KAPAGI DAIMA KAPALI TUTUN.

N\

MAKINAY] KULLANIRKEN

J

DIKKAT! -
KAFA SABITLEYIC SAC SOKULDIKTEN cquama

SONRA CIVATAYI YERINE TAKILIP

YiKSEKLIK AYARI YAPILMALIDIR.

AKSi HALDE ON-OFF SiViCi KIRILABILIR. — [ DESTEK

ONEMLI
OKUMADAN MAKINAYI KULLANMAYIN

. Testerenin gerginligi nakliye sebebiyle distrilmistdr,

Makinayi kullanmaya baslamadan testere gerginligini
dogru olarak ayarlamaniz gerekir.

. Dogru testere gerginligini ayarlamak igin etikete

bakarak gizgiyi mavi alamin ortasina getiriniz,

[ serit Testere Gerginligi

Yiksek Alcak
Gerginlik Gergirlik

. Testerenin 6mriini uzatmak igin alistirarak kesim

yapmaniz dnerilir. Testere malzemeye dalarken
kesme basincini Ggte bir oraninda azaltin. Eger
kestiginiz malzeme sert alasimli ise kesme
basincini malzeme tipine gére arttrabilirsiniz,

METAL SERIT TESTERE

T180S

Crof

www.craftmakina.com

MADE IN TAIWAN

0° Iz @ 180 mm
45° Izzﬂﬁmm

KESME KAPASITESI

C€

reismakina

180 x 270 mm \ . . .
‘: 35 x)§300 mm Reis Makina Ticaret ve Sanayi A.S.

Abdurrahmangazi Mah. Ebubekir Cad. imamogiu Sok.

No: 2 34887 Samandira / Sancaktepe / IST.
140 x 115 mm

TESTERE OLCUSU: 2360 x 19 x 0,9mm MOTOR GUCU: 750 W

Seri No: |

Tel: 490 444 73 47 (REIS)
www.reismakina.com

| Uretim Yili:




3. TEKNIK OZELLIKLER

T180V T180VM T180S

| Caligsma Tipi Kayish Sanzimanli
Gug¢ Baglantisi

Motor Gicl 0,75 kw, 400V, 50 Hz | 0,75 kw, 230V, 50 Hz | 0,75 kW, 400V, 50 Hz
izin verilen voltaj araligi 380V-420V 210V-240V 380V-420V
Koruma derecesi IP 54

Kesme Alani

0° (yuvarlak) 180 mm

0° (dikdortgen) 180x270, 35x300 mm

45° (yuvarlak) 115 mm

45° (dikdortgen) 140x115 mm

Kesme Agis| 0° -45°

Genel

Kesim acl ayari Mengeneden

Testere kafasini kaldirma Manuel

Hiz ayari/Besleme

Hidrolik silindir mandalindan inis hizi ayarlanabilir.

Mengene yukleme yuksekligi

560 mm

Olguler

Uzunluk

1295 mm

1275 mm

Yiukseklik

1060 mm

1100 mm

Calisma alani yuksekligi

1650 mm

Malzeme dayamasi olmadan

450 mm

Malzeme dayamasi ile
birlikte

600 mm

720 mm

Toplam Agirhk

130 kg

Testere Olglleri
(UzunlukxGenislikxKalinlik)

2360x19x0,9 mm

| Hiz (dev/dak)

21]33,5|45 |50

39|66 | 82

Cevre Kosullan

Sicaklik 5-35°

Nem 25-80%

Yaglama

Hidrolik Silindir Hidrolik yag, viskozite 32-36 DIN 51519i HLP
Mengene mili Ticari rulman gres yagi

Sonsuz disli Viskozite CLP 100 (Mobilgear 627 veya mudaili)
Duz Yatak Ticari gres yagi

Sogutma Sistemi Ticari sogutma sivisi

Sogutma Pompasi

Glg 90 W
Hiz 2850 dev/dak
Tank Kapasitesi 11 litre

CRAFT T180V, T180VM ve T180S’nin gurultd seviyesi 73 dB(A)dir.




BILGI

Egder makina, gesitli makinelerin ¢alistigl ortamda tesis edilirse, operatérinin Ustindeki
0 akustik etki calisma alani icin izin verilmis yasal Ust degeri asabilir.

Size ses gecirmez ve kulak koruyucu ekipmanlarin kullanilmasini tavsiye ederiz.

4. KURULUM

BILGI
Metal serit testere alt sehpa haricinde dnceden kurulmustur.

CRAFT testere teslim edildiginde lutfen hemen makinenin nakliye sirasinda hasar gorup
gbrmedigini ve butin pargalarin tam oldugunu kontrol edin. Bunun yaninda ayar vidalarinin iyi
sikilmis oldugunu kontrol edin.

Herhangi bir hasarla karsilasmaniz durumunda; Nakliye/Ambar/Kargo gorevlisi ile beraber hasar
tespit tutanagdi tutun ve UrGnU teslim almayin. Teslim alinan hasarli Urinler Reis Makina
sorumlulugunda degildir.

4.1 Sevkiyat Kapsami

e T180V/T180VM/T180S Serit Testere Tezgahi
e Bi-metal serit testere bigagi

o 2 x Tekerlek, pimler, pullar, teker aksi

e 1 xTasima kolu

e 1 xAyak

e Sogutma sistemi

¢ Malzeme dayamasi

e Kullanma Kilavuzu

Depolama

DIKKAT!

Duzenli yapilmayan depolama, 6nemli pargalarin hasar gérmesine ve kullaniimaz hale
gelmesine yol acabilir.

4.2 Tesisat ve Kurulum

Tesisat aginin gereksinimleri

Metal serit testere etrafindan yerel givenlik dizenlemelerine uygun olarak galisma alani
yaratin. Calisma alanindaki ¢alistirma, bakim ve onarim engellenmemelidir.

BILGI
0 Metal serit testerenin ana akim sebekesi fisi rahatca erisilebilir bir yerde olmalidir.



Tekerlekler

o Tekerlekleri yerlestirmek icin alt gergevenin arkasina tahta
takozlar yerlestirin. Metal serit testerenin dayanikh bir
temel Uzerine oturtuldugundan emin olunuz

e Dingili burgu delikleri arasindan asagi gerceveye gegirin.

o Tekerlekleri dingillerin Ustiine oturtun ve onlari kamal
pimler kullanarak tutturun.

Makine tabani ve tasima kolu

e Tasima kolunu ve makine tabanini saglanan yardimci
montaj malzemeleri ile monte edin.

5. MAKINA AKSAMLARI

51 )Kay|§—Kasnak Kutusu (T180V ve T180VM modelleri
icin
Kayis-kasnagi kapagi vida ve pullar ile sabitlenmistir.
Kapag! agmak icin testerenin baglanti ekipmanlarini sokin.
istediginiz hiza gore kayis baglantisini yapin. Asagida
baglanti sekilleri ile elde edilecek hizlar gosterilmistir.

Kayis baglantisinda sonra kapagi kapayarak, vidalayin.

5.2 Vites Kutusu (T180S
modeli igin)

Hiz secim kolu ile 1, 2, 3
kademelerinden birini seginiz.

Mevcut 3 hiz bulunmaktadir.

Bu hizlar; 39 | 66 | 82
dev/dak’ dir.

1,2 veya 3 Konumu i¢in kolu

tam olarak ayarlayin

¢ Kol yatagi tam olarak
kilitlenmelidir.

* Kolu dogru bir sekilde
ayarlamazsaniz disler zarar
gorebilir.




5.3 Derinlik durdurucu
Durdurma ¢ubugunu burgu deligine vidalayin.

Testere durdurucuyu durdurucu gubuga dogru itin.

Testere durdurucuyu durdurma sirgusiunid  kullanarak

emniyete alin.

5.4 Tagima kilidi

Tasima kilidini kaldir.

Tasima Kilidini makinenizle birlikte testere kasasi igin
saglanan tam durdurma tamponu ile degistirin.

Tam durdurma tamponunu, kesme islemi biterken tam
durdurma digmesi destegini tam durdurma digmesine
carpacak sekilde ayarlayin.

ilk kullanim

UYARI!

Tam
durdurma

tamponu

Tam durdurma
digmesi

Eger serit testere egitimsiz personel tarafindan ilk defa kullaniliyorsa elemanlar ve
ekipman tehlike altinda olabilir. Yanhs galistirma yolu ile dogacak hasarlarda Reis Makina

sorumlu degildir.

Kontrol
Asagidakileri kontrol edin.
DIKKAT!

Kesme tehlikesi! Asagida tarif edilen is esnasinda dikkatli davranin. Tarif edilen korunma
@ ekipmanini kullanin.

Testere disilerinin yonii

Testere dislerinin yoniini kontrol edin. isletme motorunun yoniinde —SHREINEN

olmalidirlar.

—_—

isletme motoru




Levha kilavuzu makaralarini muayene

Testerenin, makaralarinin Ustinde dogru konumda oldugunu
kontrol edin

5.5 Testere seridi kilavuz yataklari
Testere seridinin levha kilavuzlarin iginde tam olarak monte
edilip edilmedigini kontrol edin.

5.6 Testere levhasinin gerilimi

Testere levhasinin gerilimini kontrol edin. Eder orta kisim
yaklasik olarak 50 N’ hk bir gicle 3 mm asagi cekilmis ise
testere levhasinin gerilimi dogrudur.

5.7 Hidrolik besleme

Testere, hidrolik silindir vasitasiyla indirilir. Hidrolik yagi
silindirdeki besleme dizenleme valfi tarafindan diger boélime
aktarilir

5.8 Testere Seridi Kilavuzu
Testere seridi ve sogutma hortumu igin ayarlanabilir. Kilavuz, kiglk is parcalarini keserken
serbest uzakhgd ayarlamak i¢in kullanilabilir.

DIKKAT! _
Is parcasi ve testere seridi kilavuzu arasindaki fazla bosluk ve yiiksek
w besleme hizi testere levhasinin gok ¢abuk bir sekilde agsinmasina yol acar.
5.9 Mengene

Acili kesimler icin makine mengenesi Ustindeki tutma
ceneleri surekli bir ilerleme ile maksimum 45° dereceye
ayarlanabilir.

Ceneler

El Carki

Testere geridinin gerilimi
Testere geridinin gerilimi el c¢arki vasitasiyla
ayarlanir. Testere seridi kilavuzunun makarasinin
konumu vidali gubuk kullanilarak ayarlanir. \ g SR




5.10 Sogutma Sistemi

Kesme hareketi aletin kenarinda sirtinmeye bagh olarak
yuksek 1si Uretir.

Bu sebeple, kesim islemlerinde sogutma sivisi
kullanilmahdir. Makinayr sogutma sivisi ile birlikte
kullanmak daha iyi ¢alisma sonuglari verir ve testerenin
Omriand uzatir.

5.11 Hidrolik besleme
Testere kasasinin inis hizini besleme dizenleme valfinden ayarlayin.
Kapatma vanasini agin.

Malzeme kesimi bittikten sonra testere otomatik olarak durur.

6. BAKIM
Bu bolimde metal serit testerenin

* muayenesi
* bakimi
* onarimi

Hakkinda 6énemli bilgiler alacaksiniz.

DIKKAT!

Diizgiin bir sekilde uygulanan diizenli bakim asagidakileri elde etmek igin
onemli bir 6n sarttir.

e guvenli calistirma,

* hatasiz ¢alistirma,

* metal serit testerenin uzun hizmet 6mri ve Urettiginiz Grinlerin kalitesi.

Diger ureticilerin tesisatlari ve ekipmanlari da optimum kosulda olmalidir.

CEVRE KORUMASI

Sivi ve yaglarin yere dékiilmediginden emin olun.

Cevre konusunda gecerli yasal gereklere uygun olarak yag emme metotlarini
kullanarak dokulen sivilari ve yaglari temizleyiniz.

Toplanan dékuntuler

Onarim sirasinda veya rezerv tankindan sizinti sonucunda sivilarin sistemin disina
ctkarmayin; onlari toplama kazaninda atilmalari icin toplayin.



Atik alani
Yag ve diger kirleten maddeleri su girigleri, nehirler veya kanallara asla bogaltmayin.

Kullanilan yaglar toplama merkezine goéturtlmelidir. Toplama merkezinin nerde oldugunu
bilmiyorsaniz yetkili kisiye danisin.

Guvenlik

UYARI!

Duzgln olmayan bakim ve onarim isi asagidaki sonuclari dogurabilir:

* Metal serit testere ile galisan personel ¢ok ciddi bir sekilde yaralanabilir,

+ Metal serit testereye hasar verilebilir.

Metal Serit Testere Uzerinde bakim ve onarim igini sadece ehliyetli personel
ylratebilir.

Tarif edilen koruma ekipmanini kullanin.

Hazirhik

UYARI!
Sadece metal serit testere ana gii¢ kaynagindan ¢ikarildiginda tizerinde bakim
ve onarim iglemi yurutulebilir.

UYARI!

Metal serit testereyi baglamadan 6nce sunlara dikkat etmelisiniz:
e personel icin hicbir tehlike olmamasi,

* metal serit testerenin hasarli olmamasi

IAralik/Ne zaman Nerede? Ne? Nasil?

Makine mengenesine gdnye yerlestirin
ve konumu karsilastirin.

Gonyeyi kullanarak testere seridinin
aclya paralel olup olmadigini kontrol

Gerektiginde Serit Testere | Serit testere edin.
Kilavuzu kilavuzunu  dogru | Eger aci yanlis ise vidalari gevsetin ve
ayarlayin kilavuzu uygun sekilde ayarlayin

/!




pozisyonunu testere

Aralik/Ne zaman Nerede? Ne? Nasil?
Tutma ¢enesini ayarlamak igin gonye
yerlestirin.
Tutma c¢enesi ve testere levhasi
arasindaki gerekli agiy1 kontrol edin.
Gerektiginde Mengene Genelerin Eger agl vyanlissa tutma ceneleri

Ustindeki kilitteme somunlarini ¢6zin

seridine uygun | ve tutma genesini  uygun bir sekilde
ayarlayin. ayarlayin.
Testere seridinin gerilimini arttirmak
icin el carkini saat yonunde gevirin.
Eger orta kisim yaklasik 50N gucu ile
3mm agagiya itilebiliyora testerenin
Gerektiginde ve | Testere Kasasi Serit testere gerilimi dogrudur.
serit testere bicaginin  gerilim
bicagini ayari
degistirdigine

levhasini

Testere
gerektiginden fazla germeyin.
Testere levhasi asiri gerilebilir
ve deforme olabilir.

O




Testere kasasini dik konuma getirin ve hidrolik
silindir Gzerindeki kapatma vanasini kapatin.

Makine mengenesine agirlik dlger takin.

Kasasnin yavagga inmesini saglayin.

BUk_UmIU Testere Testere kasasi
kesimler Kasasi basing ayari Serit, dlger ile temas ettiginde hidrolik valfi tamamen
oldugunda, agin
testere digleri '
Ve testere Testere kasasinin dlger Uzerindeki destek kuvveti 5-
kilavuz 6 ka olmalid
makaralari g oimalidir.
gglfé%?g‘z ya Gerekiyorsa v)./ayl.n pozifyo.nupu .sonsuz vidayi
oldugunda kullanarak degistirin ve degeri dizeltim.
<) | L, LT
Helisel digli Gzerindeki yag vidasini ¢ikartin.
Doldurma deligini agin.
Viskoz disli yagi kullanin. Ornegin Mobil 629
Her yil Helisel disli Yag degisimi

Doldurma deligi




Testere kasasini dik konuma getirin ve hidrolik
silindir Gzerindeki vanayi kapatin.

Testere seridinin gerilimini kontrol edin

Koruyucu kapagi testere kasasindan ¢ikartin.

Gerektiginde Testere Seridi | Seridi  hizaya
getirin Metal serit testereyi calistirin ve levhanin levha
kilavuzu makaralari arasinda dogru calisip
¢alismadigini kontrol edin.
Sikistirma vidalarini gevsetin ve testere seridinin
nasil galistigini gdézlemlerken ayar vidasini gevirin.
Ayar vidasini serit testerenin mimkin oldugu kadar
tam bir sekilde testere kasasli kaplamasindan
gececek bir sekilde ayarlayin.
Ayar tamamlandiktan sonra vidalari yeniden sikin.
Sikistirma vidalari
[
Avyar Vidalari

Gerektiginde Mengene Mil Duzenli olarka makine mengenesinin  milini
yaglayin.
Koruyucu kapag! testere kasasindan gikartin.
El ¢arkini saat yonUnin tersine cevirerek tertere
seridinin gerilimini azaltin.
Eski testere seridini dikkatlice ¢ikartin.
Testere seridini onu ilk olarak serit kilavuzuna
oturtarak monte edin.

Aginmadan Testere Serit  testere | calistirma yéniinii ve diglemeyi kontrol edin.

sonra Kasasi bigagini

degistirme Ayar vidalarini kullanarak testere seridinin testere

kasas! kaplamasinin arasindan mumkin oldugu
kadar tam gececek sekilde ayarlayin.

Testere seridini sikilastirin .




Kontrollerini yapin.
Ayar tamamlandiktan sonra vidalari yeniden sikin.

Parcgalari ters diizende isletmek icin tertibat deneme
testi yapin.

Testere kasasi Uzerindeki koruyucu kapagi takin

Gerektiginde

Sogutucu
Ekipman

Sogutma
pompasi

Sogutma  pompasi  neredeyse hi¢  bakim
gerektirmez. Sogutma malzemesinin kullanima
bagh olarak dizenli bir sekilde degistirin.

Eder kullanilan sogutma malzemeleri atik
birakiyorsa, sogutma pompasi yikanmalidir.




7. ONARIM

Herhangi bir onarim igin Reis Makina servis ekibinden destek isteyiniz.

Eger onarim; ehliyetli teknik kadro tarafindan yurGtiuliyorsa bu el kitabindaki gdstergeleri
takip etmek zorundadirlar.

Bu el kitabindakilerin yerine getiriimemesinden kaynaklanan hatalar ve hasar karsisinda Reis
Makina sorumluluk kabul etmez ve garanti kapsamina almaz.

Onarim icin sadece agagidakileri kullanin:
* hatasiz ve uygun aletler

» orijinal yedek parcalar ya da Reis Makina tarafindan 6zellikle izin verilen serilerden olan
parcalar.

8. YETKILI SERVIS

TURKIYE'NIN HER YERINDE | I r\ I S Se VI S WAWW.rEISServis.com

Abdurrahmangazi Mah. Ebubekir Cad. imamoglu Sok.
No:2 34887 Samandira / Sancaktepe / ISTANBUL
T. +90 (216) 561 63 50
F. +90 (216) 561 63 55
W. www.reisservis.com
E. servis@reisservis.com



http://www.reisservis.com/
mailto:servis@reisservis.com

9. AGILIM SEMALARI

9.1 T180V ve T180VM ACILIM SEMASI
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9.2 T180V ve T180VM PARCA LIiSTESI

NO TANIM oLcO ADET NO  [TANIM OLcU ADET
1 GOVDE ALTI 1 58-1 PUL 5/16 2
2 TABLA (SOL) 1 59 PLAKA 1
2-1 TABLA AYAGI 1 60 DAYAMA LASTIGI 1
2-2 PUL 1/4 2 61 SOMUN 5/16 2
2-3 YAYLI PUL 1/4 2 62 VIDA 3/8x1 1
2-4 VIDA 1/4x1/2 2 63 SOMUN 3/8 1
2-5 KOL 1 64 DESTEK DEMIRI 1
2-6 VIDA 5/16x1-1/2 4 65 SOMUN 3/8 2
2-7 PUL 5/16 4 66 YAYLI PUL 3/8 2
2-8 PUL 5/16 4 67-1 STOP SIVICi 1
2-9 YAYLI PUL 5/16 4 67-2 VIDA 3/16x1 2
2-10 | SOMUN 5/16 4 68-1 STOP SIVIC YATAGI 1
3 TABLA (SAG) 1 68-2 VIDA 3/16x3/8 2
4 YAN KAPAK 1 70 VIDA 3/8x1-1/2 2
5 ALT TABLA 1 71 VIDA 5/16x3/4 1
13 VIDA 5/16x3/4 8 72 KELEBEK VIDA 1
14 PUL 5/16 8 73 DAYAMA 1
15 PUL 5/16 8 74 DAYAMA MiLI 1
16 YAYLI PUL 5/16 8 75N SOMUN 1/2 2
17 SOMUN 5/16 8 76 PUL 1/2 2
18 VIDA 5/16x1/2 6 77 RULMAN YATAGI 1
19 SOMUN 5/16 6 80N MiL 22MM 1
20 HIDROLIK SILINDIR 1 80-1 YATAK 1
21 VIDA M10x40 1 81 KoL 1
22 PUL 3/8 1 84 PLAKA 1
24 SOMUN M10 1 85 YAYLI PUL 3/8 2
25 VIDA 5/16x1 2 86 VIDA 3/8x1-1/2 2
26 YAYLI PUL 5/16 2 87 YAY 1
27 PiM 1 88 GERDIRME VIDASI 1
28 SETSKUR VIDA 3/16x3/8 1 89 PLAKA 1
29N HIDROLIK AYAGI 1 90 VIDA 5/16x1 1
30N |PLAKA 1 91 SOMUN 3/8 2
31 YAYLI PUL 5/16 2 92 YAYLI PUL 5/16 1
32 VIDA 5/16x5/8 2 92-1 PUL 5/16 1
33 PUL 1/2x28 2 93 SOMUN 5/16 1
34 TEKERLEK 8” 2 94 MENGENE ON AYAGI 1
35-1 |TEKERLEK MIiLIi 1 95 MENGENE ARKA AYAGI 1
36 KITLEME PIiMi 2 96 TOPUZ 1
38 ELEKTRIK KABLOSU 1 96-1 YAYLI PUL 3/8 2
39 MENGENE GOVDESI 1 96-2 PUL 3/8 1
40 VIDA 5/16x1 5 97 VIDA 3/8x1-1/2 1
41 PUL 5/16 5 98 VIDA 1/2x1-1/2 1
42 YAYLI PUL 5/16 5 98-1 YAYLI PUL 1/2 2
43 SOMUN 5/16 5 98-2 PUL 1/2 1
44 FILTRE 1 99 VIDA 1/2X1-1/4 1
46 KAPAK 1 100 DERECE 1
46-1 |VIDA 3/16x3/8 2 101 VIDA 3/8x1-3/4 1
47 EL CARKI 1 101-1 [ SOMUN 3/8 1
48 SETSKUR VIDA 5/16x3/8 1 102 HORTUM 1
49 KAMA 5x20 1 103-1 |POMPA 1
50 MiL DISLI 1 103-2 | VIDA 3/16x3/4 2
51 SOMUN YATAGI 1 107 SOGUTUCU TANKI 1
52 SOMUN 1 109 DIRSEK 1
53 PiM 1 110 HORTUM 1
54 SAC PUL 1 111 TESTERE ANA GOVDESI 1
55 YAYLI PUL M5 1 112N VIDA 6x20 4
56 VIDA M5x8 1 113 HAVA VIDASI 1
57 VIDA 5/16x5/8 2 114N SANZIMAN KAPAGI 1
58 YAYLI PUL 5/16 2 115N SANZIMAN CONTASI 1




NO TANIM oLcU ADET NO TANIM OLcU ADET
116 | DISLI 1 168 VIDA 5/16x1-1/2 2
117 |KAMA 6x20 1 169 TESTERE GERGI YATAGI 1
118 |RULMAN 6005 3 170 VIDA 1/4x1/2 1
119 |VIDA 3/8x1 1 170-1 | YAYLI PUL 1/4 1
119-1 | YAYLI PUL 3/8 1 170-2 |PUL 1/4 1
119-2 |PUL 3/8x35x4 1 171 KASNAK SAPLAMASI 1
120 |KECE 25.47.7 1 172 SAC 1
121N | SANZIMAN KUTUSU 1 173 RULMAN YATAGI 1
122 | YAYLI PUL 5/16 4 174 RULMAN 6203 27 2
123 | VIDA 5/16x1-1/4 4 175 AYAR KASNAGI 1
123-1 |AYAR VIDASI 1/4x3/8 2 176 PUL 5/16 1
124 | SANZIMAN KASNAGI 1 176-1 | YAYLI PUL 5/16 1
125 |YATAK 1 177 VIDA 5/16x3/4 1
126 |VIDA 3/16x5/8 3 178 VIDA 1/4x1/2 2
127 |TESTERE 1 179 PUL 1/4 2
128 |KAPAK 1 180 PUL 3/8 1
129 |UFAK KAPAK 1 181 TOPUZ VIDA 1
130 |VIDA 1/4x1/2 2 183 KAYIS 3v270 1
130-1 |PUL 1/4 2 184 KASNAK 1
131 |TOPUZ 2 185 MOTOR KASNAGI 1
132 | YATAK 1 186 SETSKUR VIDA 5/16x3/8 3
133 |RULMAN 608 z2Z 2 187 VIDA 1/4x1/2 2
134 | TESTERE ARKA YATAGI 1 188 PUL 1/4 2
135 [PIM 2 189 KASNAK KAPAGI 1
136 | TESTERE AYAR MiLI (EGZANTIRIK) 2 190 VIDA 1
136-1 | TESTERE AYAR MIiLlI 2 191 KAMA 5MM 1
137 | SOMUN 3/8x24UNF 4 192 MOTOR 1
137-1 | YAYLI PUL 3/8 4 193 VIDA 5/16x1 4
138 |PUL 5/16 2 194 MOTOR YATAGI 1
139 | YAYLI PUL 5/16 2 195 PUL 5/16 4
140 |VIDA 5/16x1-1/8 1 196 YAYLI PUL 5/16 4
141 | VIDA 1/4x1/2 2 197 SOMUN 5/16 4
142 |PLAKA 1 198N YATAK 1
143 | TESTERE ON YATAGI 1 198-1 |SETSKUR VIDA 5/16x1/4 1
144 | VIDA 3/8x1-1/4 2 199 RULMAN 6003 3
145N |DESTEK AYAGI 1 200 SAC PLAKA 1
146 | YAYLI PUL 3/8 2 201 KECE 17.35. 7 1
147 | SOMUN 3/8 2 202 YATAK 1
148 |VIDA 1/4x1/2 2 203N [SONSUZ DISLI 1
149 [PUL 1/4 2 203-1 |KAMA 5x5x50 1
150 |FIRCA TUTUCU 1 204 VIDA 1/4x1/2 2
151 |VIDA 5/16x2-1/2 2 205 PUL 1/4 2
152 | SOMUN 5/16 2 206 TALAS TUTUCU 1
153 |FIRCA 1 207 PLAKA 1
154 | VIDA 5/16x5/8 3 210 PUL 1/4 1
154-1 | YAYLI PUL 5/16 3 211 YAYLI PUL 1/4 1
156 |DIRSEK 1 212 VIDA 1/4x1/2 1
157 |SETSKUR VIDA 1/4x3/8 1 213 SOMUN 5/16 1
158 | DIRSEK DESTEGI 1 214 VIDA 5/16x1-1/4 1
159 |VALF 1 217 SEGMAN R47 2
160 |VIDA 3/16x3/8 2 223 SALTER 1
161 |VIDA 5/16x1-1/8 1 224 VIDA 3/16x30 2
161-1 | YAYLI PUL 5/16 1 225 PLAKA 1
163 | SURMELI YATAK 1 226 VIDA 3/16x3/8 3
164 |TESTERE SACI 1

164-1 |VIDA 3/16x1/4 2

165 |[VIDA 1/4x1/2 4

166 |PLAKA 2

167 |SETSKUR VIDA 5/16x3/4 1
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9.4 T180S YEDEK PARGA LISTESI

NO | TANIM OLcU | ADET NO TANIM OLcU | ADET
1 GOVDE ALTI 1 50 MiL DisLisi 1
2 TABLA (SOL) 1 51 SOMUN YATAGI 1
2-1 FEET STAND 1 52 SOMUN 1
2-2 WASHER 1/4 2 53 PiM 1
2-3 SPRING WASHER 1/4 2 54 SACLI PUL 1
2-4 HEX. HD. SCREW 1/4x1/2 | 2 55 YAYLI PUL M5 1
2-5 HANDLE 1 56 VIDA M5x8 1
2-6 HEX. HD. SCREW 5/16x1- | 4 57 VIDA 5/16x5/8 | 2
1/2
2-7 WASHER 5/16 4 58 YAYLI PUL 5/16 2
2-8 WASHER 5/16 4 58-1 PUL 5/16 2
2-9 SPRING WASHER 5/16 4 59 PLAKA 1
2-10 | NUT 5/16 4 60 DAYAMA 1
3 TABLA (SAG) 1 61 SOMUN 5/16 2
4 YAN KAPAK 1 62 VIDA 3/8x1 1
5 ALT TABLA 1 63 SOMUN 3/8 1
13 VIDA 5/16x3/4 | 8 64 DESTEK SACI 1
14 PUL 5/16 8 65 SOMUN 3/8 2
15 PUL 5/16 8 66 YAYLI PUL 3/8 2
16 YAYLI PUL 5/16 8 67 STOP SIViCi 1
17 SOMUN 5/16 8 68 SIVIC YATAGI 1
18 VIDA 5/16x1/2 | 6 70 VIDA 3/8x1-1/2 | 2
19 SOMUN 5/16 6 71 VIDA 5/16x3/4 | 1
20 HIDROLIK SILINDIR 1 72 KELEBEK VIDA 1
21 VIDA M10x40 | 1 73 DAYAMA LASTIGI 1
22 PUL 3/8 1 74 DAYAMA MiLi 1
24 SOMUN M10 1 75N SOMUN 1/2 2
25 VIDA 5/16x1 2 76 PUL 1/2 2
26 YAYLI PUL 5/16 2 80N MIiL DiSLiSI 22mm 1
27 PiM 1 80-1 BURG 1
28 SETSKUR VIDA 3/16x3/18 | 1 81 KOL 1
29N HIDROLIK AYAGI 1 84 PLAKA 1
30N TUTMA PLAKASI 1 85 YAYLI PUL 3/8 2
31 YAYLI PUL 5/16 2 86 VIDA VIDA 3/8x1-1/2 | 2
32 VIDA 5/16x5/8 | 2 87 YAY YAY 1
33 PUL 1/2x28 2 88 GERDIRME ~ GERDIRME 1
VIDASI

34 TEKERLEK 8 2 89 PLAKA PLAKA 1
35-1 TEKERLEK MiLl 1 90 VIDA VIDA 5/16x1 1
36 KITLEME MiLi 2 91 SOMUN SOMUN 3/8 2
38 ELEKTRIK KABLOSU 1 92 YAYLI PUL YAYLI PUL 5/16 1
39 MENGENE GOVDESI 1 92-1 PUL 5/16 1
40 VIDA 5/16x1 5 93 SOMUN 5/16 1
41 PUL 5/16 5 94 MENGENE ON AYAK 1
42 YAYLI PUL 5/16 5 95 MENGENE ARKA AYAK 1
43 SOMUN 5/16 5 96 TOPUZ 1
44 FILTRE 1 96-1 YAYLI PUL 3/8 2
46 KAPAK 1 96-2 PUL 3/8 1
46-1 VIDA 3/16x3/8 | 2 97 VIDA 3/18x1-1/2 | 1
47 EL CARKI 1 98 VIDA 1/2x1-1/2 | 1
48 SETSKUR VIDA 5/16x3/8 | 1

49 KAMA 5x20 1




98-1 | YAYLIPUL 1/2 2 155N MANYETIK ANAHTAR 1
98-2 | PUL 1/2 1 155-1 DESTEK PLAKASI 1
99 VIDA 1/2x1-1/4 | 1 155-2 VIDA 3/16x1-3/4 | 2
100 DERECE 1 155-3 VIDA 1/4x1/2 2
101 VIDA 3/18x1-3/4 | 1 155-4 PUL 2
101-1 | SOMUN 3/8 1 156 DIRSEK 1
102 HORTUM 1 157 SETSKUR VIDA 1/4x3/8 1
103-1 | POMPA 1 158 DIRSEK DESTEGI 1
103-2 | VIDA 3/16x3/4 2 159 VALF 1
107 SOGUTUCU TANK 1 160 VIDA 3/16x3/8 2
109 TUTUCU 1 161 VIDA 5/16x1-1/8 | 1
110 HORTUM 1 161-1 YAYLI PUL 5/16 1
111 TESTERE ANA GOVDESI 1 163 SURMELI YATAK 1
117 KAMA 6x20 1 164 TESTERE SACI 1
119 VIDA 3/8x1 1 164-1 VIDA 3/16x1/4 2
119-1 | YALIPUL 3/8 1 165 VIDA 1/4x1/2 4
119-2 | PUL 3/8x35x4 1 166 PLAKA 2
121N | SANZIMAN 1 167 SETSKUR VIDA 5/16x3/4 1
122 YAYLI PUL 5/16 4 168 VIDA 5/16x1-1/2 | 2
123 | VIDA 5/16x1-1/4 | 4 169 TESTERE  GERGI 1
YATAGI
123-1 | AYAR VIDASI 1/4x3/8 2 170 VIDA 1/4x1/2 1
124 SANZIMAN KASNAGI 1 170-1 YAYLI PUL 1/4 1
126 YAG TIPASI 1 170-2 PUL 1/4 1
127 TESTERE ANA GOVDESI 1 171 KASNAK SAPLAMASI 1
128 KAPAK 1 172 SAC 1
129 UFAK KAPAK 1 173 RULMAN YATAGI 1
130 VIDA 1/4x1/2 2 174 RULMAN 620327 2
130-1 | PUL 1/4 2 175 AYAR KASNAGI 1
131 TOPUZ 2 176 PUL 5/16 1
132 YATAK 1 176-1 YAYLI PUL 5/16 1
133 RULMAN 60877 2 177 VIDA 5/16x3/4 1
134 TESTERE ARKA YATAGI 1 178 VIDA 1/4x1/2 2
135 PiM 2 179 PUL 1/4 2
136 EGZANTIRIK AYAR MiLlI 2 180 PUL 3/8 1
136-1 | TESTERE AYAR MiLl 2 181 TOPUZ VIDA 1
137 SOMUN 3/8x24UNF| 4 192-1 MOTOR 1
137-1 | YAYLI PUL 3/8 4 192-2 SABITLEYICI 1
138 PUL 5/16 2 193 KAMA 5mm 1
139 YAYLI PUL 5/16 2 194 MOTOR DISLISI 1
140 VIDA 5/16x1-1/8 | 1 195 VIDA M6x20 1
141 VIDA 1/4x1/2 2 196 FLANS 1
142 PLAKA 1 197 VIDA M8x20 2
143 TESTERE ON YATAGI 1 198 PUL M8 2
144 VIDA 3/18x1-1/4 | 2 204 VIDA 1/4x1/2 2
145N | DESTEK AYAGI 1 205 PUL 1/4 2
146 YAYLI PUL 3/18 2 206 TALAS TUTUCU 1
147 SOMUN 3/18 2 207 PLAKA 1
148 VIDA 1/4x1/2 2 210 VIDA 1/4 1
149 PUL 1/4 2 211 YAYLI PUL 1/4 1
150 FIRCA TUTUCU 1 212 VIDA 1/4x1/2 1
153 FIRCA 1




AT UYGUNLUK BEYANI

Asagidaki direktiflere gore;

Makina Yonetmeligi 2006/42/EC

Asagidaki urunlerin;
Metal Serit Testere

Marka: CRAFT
Model: T180V, T180VM, T180S

kullanim kilavuzuna ve genel kabul gormids dogru kullanim prensiplerine uygun
olarak kullanilmasi ve bakim yapilmasi sarti ile AB direktiflerine ve asagida listelenen
EN standartlarina uygun oldugunu beyan ederiz.
Avrupa standartlari: EN ISO 12100:2010,

EN 13898:2003+A1:2009,

EN 60204-1:2006/AC:2010
Teknik dosya, Reis Makina Tic. Ve San. A.$. Abdurrahmangazi Mah. Ebubekir Cad.

imamoglu Sok. No: 2 Samandira, Sancaktepe, istanbul, Tirkiye tarafindan
tutulmaktadir.



