Crof

— CRAFT MC50——-

MatRap Tezgahi

www.craftmakina.com




Croft-

GUVENLIK

Urlini kullanmaya baslamadan 6énce kullanma kilavuzunu okuyup iyice anladiginiza emin olun.
Kullanim kilavuzunun bu bolimuinde;
Kullanma kilavuzu i¢indeki uyari referanslarinin anlam ve ne sekilde kullanilacaklari agiklanmaktadir
¢ Sanzimanli matkabin nasil dogru kullanilacagi anlatilmaktadir
e Bu kullanma kilavuzundaki talimatlara uymadiginiz takdirde sizin ve digerleri icin dogabilecek
tehlikeler anlatilir
o Tehlikeleri nasil 6nleyecegdiniz hakkinda sizi bilgilendirir.

Bu kullanim kilavuzuna ek olarak, asagidakileri hususlari da dikkate aliniz.
¢ Uygulamada olan kanunlar, is gluvenlik kurallari
o Kazanin énlenmesi icin gecerli yasal diizenlemeler
e Sanzimanl matkap Uzerinde bulunan yasaklama, zorunlu guvenlik kurallari ve uyar etiketleri

GEREKTIGINDE BASVURABILMEK UZERE BU KULLANMA KILAVUZUNU MAKINANIN YANINDA
BULUNDURUNUZ.

Bu kullanma kilavuzun yetersiz kaldigi durumlarda teknik destek almak Uzere lUtfen bizimle irtibata
gecin.

REIS MAKINA TICARET VE SANAYI A.S.
Abdurrahmangazi Mah. Ebubekir Cad. imamoglu Sok.
No:2 34887 Samandira / Sancaktepe / ISTANBUL

T. 490444 73 47 | 444 REIS

F. +90 (216) 561 46 87

W. www.craftmakina.com & www.reismakina.com

E. info@craftmakina.com & info@reismakina.com
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Giivenlik Uyarilarn

Tehlikelerin Siniflandiriimasi

TEHLIKE!
UYARI!
IKAZ!

insanda ciddi yaralanmaya ve 6liime sebebiyet verecek tehlike.

DIKKAT | Malzemeye veya makineye ya da digerlerine hasar verebilecek durum.

ep

o Uygulama bilgileri ve diger énemli bilgiler. insan veya esyalar icin
BILGI tehlikeli veya zarar verici sonuglar dogurmaz.

VAN AN

Genel Tehlike Beraberindeki uyar Elde Yaralanma Yiiksek Voltaj Dénen/Tehlikeli Parga

Diger ideogramlar

Otomatik (;allgtlrmak Yasak Fisi Cekin Koruyucu Gozliik Koruyucu Kulakhk
Baglatma Kullanin Killanin

Koruyucu Eldiven Koruyucu Bot Giivenlik Tulumu Cevreyi Koruyun Temas Adresi

Kullanin Kullanin Giyin
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CRAFT MC50 matkap tezgahi, potansiyel patlama riskinin olmadigi ortamlarda kullaniimak igin
dizayn edilmis ve Uretilmistir.

Matkap tezgahi agacg/ahsap islerinde kullanilmamalidir.

Delinmesi gereken parcgalar, emniyetli bir sekilde mengeneye baglanabilecek formda olmalidir.

Matkap sadece kuru ve iyi havalandiriimig bir yerde kurulmal ve ¢alistirimaldir.

Uriin, yukarida tarif edildiginden baska bir sekilde kullanilirsa, REIS MAKINA'nin izni olmadan
aksamlari degigtiriimigse dizgin olmayan bir sekilde kullaniliyordur.

Duzgun olmayan kullanimlar sonucu olusacak hasarlar sorumlu degiliz.

Yapida herhangi bir degisiklik veya REIS MAKINA tarafindan onaylanmayan teknik veya teknolojik
degisimlerin de garantiyi gegersiz kilar.

UYARI!

Dogru kullaniimadigi zaman Matkap Tezgéhi

e Personele,

o Matkap tezgahinin kendisine, kullanicinin malina,

o Matkap tezgahinin dizgun calismasina zarar verebilir

UYARI
Cok ciddi yaralanma.

Herhangi bir degisiklik yapmak ya da uiriiniin galisma degerlerinde herhangi bir
oynama yapmak yasaktir!

iscileri tehlikeye atabilir ve iiriine zarar verebilir.

o Matkap tezgahi glivenlik muayenesinden gegirilmistir(her gesit risk altinda tehlike analizi
yapimigtir).

e Bdtun analizler dogrultusunda en son teknolojik gelismeler kullanilarak dizayn edilmis ve
Uretilmigtir.

¢ Yine de elektik voltaji sebebiyle ve ¢calisma esnasinda bazi riskler igerir.

e Bu tehlikelere maruz kalan insanlarin yaralanma ve daha buyuk risklerini aza indirmek igin
guvenlik teknolojilerini kullandik.

e CRAFT MC50 matkap tezgahi, mutlaka kullanim bilgisi olan personel tarafindan
kullaniimalidir. Makinada meydana gelecek olasi sorunlarda yetkili bir servis personelinin
Uriine midahale etmesi gerekmektedir.

BILGI
Kurulumda, devreye almada, calistirmada ve bakimda yer alan herkes tam ehliyetli olmalidir,

Temizleme ve bakim ¢alismasindan 6nce uriintn elektrik baglantisini mutlaka kesin.
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UYARI!

MATKAP TEZC_EAHI SADECE TEST EDILMIS GUVENLIK CIHAZLARI ILE BIRLIKTE
KULLANILABILIR.

Gulvenlik cihazinda hata buldujunuzda veya onlar monte edilmediginde Urdnun
baglantisini hemen kesin!

Operator tarafindan yerine getirilen butlin ek tesisatlar tarif edilen gtivenlik
cihazlarini icermelidir.

Operator olmak sizin sorumlulugunuzdur!

Hedef grubu
Bu kullanma kilavuzu
*  Operatorler,
¢ Kullanicilar,
* Bakim elemanlari igin hazirlanmistir.
Bu uyari notlari matkap tezgahinin ¢alistirma ve bakimi ile ilgilidir.

Makina faaliyetlerinden kimin sorumlu olacagini belirleyin (kullanim, bakim, onarim).

Belirsiz ve net olmayan gorev dagilimlari givenlik tehlikesi dogurur!

:D" Her zaman makinanin ana fisini cekip ve ana salteri kilit altina alarak matkapnin yetkisiz ve
ehil olmayan kisiler tarafindan kullaniimasini énleyin.

UYARI!
Uriiniin yanhs kullanimi ve yanhs/eksik bakim; galiganlara, malzemelere ve de

cevreye karsi tehlike olusturur.

UrtinG kullanacak ve bakimini yapacak kisiler egitilmis teknik personel olmali ve talimatlari operatér
veya Uretici tarafindan almalilar.
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Operatoriin yukiimliliikleri

- Elemanlar egitmek,

- Duzenli araliklarla elemanlari (en az yilda bir kez)

- Makinaya uygulanan butin givenlik standartlari,

- Makinayi ¢alistirmak,

- Teknik hususlar hakkinda bilgilendirmek.

- Elemanlarin bilgilerini kontrol etmek,

- Egitim/bilgilendirmeyi belgelendirmek,

- Elemanlarin egitimlere/bilgilendirmelere katilimini imzalari vasitasiyla onaylamak,

- Elemanlarin is yerindeki glivenlik kurallari ve tehlikelerden haberdar olup olmadiklarini ve bu
baglamda kullanma kilavuzundakileri yerine getirip getirmediklerini kontrol etmek.

Kullanicinin yiikiimliilikleri
- Urtiniin calistirmasi tizerine egitim almak,

- lIslevi ve performansi bilmek,
- Makinenin ilk ¢ahstiriimasindan énce kullanma kilavuzun okuyup anlamis olmak,

eKullanlm artinin yaninda durmahdir
Urlinlin ana akim sebekesi fisi her zaman rahat erisilebilir konumda olmalidir.

Guvenlik cihazlan
Uriint sadece diizenli isleyen givenlik cihazlari ile galistirin,

Eger guvenlik cihazinda bir hata olusursa veya herhangi bir sebepten iglevini yerine getiremiyorsa
metal Urind hemen durdurun.

Bu sizin sorumlulugunuzdur!
Guvenlik cihazi baslatilmis ya da arizalanmis ise makinay: tekrar galistirilmadan énce
Mutlaka;

e Arizanin nedeni giderilmis olmall,
e Etraftaki insan ve nesneler icgin bir tehlike olmadigindan emin olmalisiniz.

UYARI

Herhangi bir sebeple glvenlik cihazini kullanmiyor, iptal ediyor, matkapden ¢ikariyor ve
umursamiyorsaniz, kendinizi ve urin ile galisan diger insanlari tehlikeye atiyorsunuzdur.
Muhtemel neticeler ise sunlar olacaktir;

e YUksek devirde havada ugusan parcalarin meydana getirecegi yaralanmalar
e Donen pargalara degme

e Elektrik akimina kapilarak yaralanma/hayati tehlike



Croft-

Tasima ve Kurulum

Tasima islemi yanlarda bulunan bosluklara halat veya sapanla
baglanti yapilarak gercgeklesir. Baglantlyr yaparken iyice
sabitlediginizden emin olun ve dikkatli bir sekilde hareket ettirin.

1- Matkap tabaninin yatay yonunu su terazisi ile kontrol edin.
Terazide olduguna emin olduktan sonra Grind taban
kisminda bulunan baglanti yuvalarindan zemine sabitleyin.

Taban olglileri

Saplamalar ile zemine sabitleme
DIKKAT!

Makine tabaninda bulunan vidalari, makina sikica sabitlenip ¢alisma esnasinda
hareket etmeyecek ve devrilmeyecek bicimde iyice sikin.

Sayet vidalar ¢ok siki ve zeminde diz degilse sanzimanli matkap alt tabani da
kirilabilir.
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UYARI!

Matkap ilk olarak uzman olmayan personel tarafindan kullanilirsa, personel ve trin
tehlikeye maruz kalabilir. Yanhs g¢alistirmadan dolayi olugacak hasar i¢cin Reis Makina
sorumluluk kabul etmez.

DIKKAT!
Sanzimanl matkap yag ve sogutucu sivi olmadan sevk edilir. Makinayi galistirmadan
once yag ve sogutucu doldurun.

DIKKAT!

Lutfen batun fazlarin dogru baglanmasina dikkat edin.

Cogu motor kazasi yanlis baglanmadan kaynaklanir.

.Yanlis baglanti asagidaki durumlara sebep olur;

- Motorun ¢abuk bir sekilde ¢cok i1sinmasi
- Motor gurultisundn artmasi
- Motor gucundn zayif olmamasi

Yanls faz baglantisindan olusacak hasarlar, garanti kapsamina girmez.

UYARI!

Matkap tezgahini kullanmadan 6nce bunlar mutlaka kontrol edin.
* Diger insanlar i¢in tehlike arz etmemesi,

* Ekipmana zarar vermemesi igin.

isinizin hi¢ kimseyi tehlikeye atmadigindan emin olun.

Bu kullanim kilavuzunun bilgileri kurulus, ¢alistirma, bakim ve onarim sirasinda harfiyen
yerine getirin.

Eger konsantrasyonunuz azalmis ise makina tUzerinde ¢alismayin, mesela ila¢ aliyorsaniz
ya da tibbi yardim goriyorsaniz.

Sizin ve diger muayene otoritelerinin katkisi ile kazalarin dnlenmesi ve is yerinde guvenlik
konularinda dizenlenen kazalari 6nleme dizenlemelerini yerine getirin.

Batln donen pargalar durana kadar makinayi kapatmayiniz.

Tarif edilen kisisel koruma ekipmanini kullaniniz. Uzerinize uygun is tulumu, baret, eldiven
kullandiginizdan emin olun.

Herhangi bir tehlike ve hata halinde kontrolori haberdar edin.
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Giivenlik Kontrolii

Makinayi her vardiyada kontrol edin. Calistirma esnasinda herhangi bir sorunla karsilasirsaniz
mutlaka sorumlu Kigiyi bilgilendirin.

Batan glvenlik cihazlarini kontrol edin.

e Her vardiyanin baslangicinda (durdurulmus makine ile),
e Haftada bir (calisan makine ile),
e Her bakim ve onarim igsinden sonra.

Yasaklama, uyari ve bilgi etiketlerinin metal serit matkapnin tzerindeki isaretlerle ayni olup olmadigini
kontrol edin.

Kisisel korunma tertibati
Belirli bir is igin kisisel korunma ekipmani asagidaki gibidir:

o Koruyucu baslik,

e Koruyucu eldivenler ya da yliz maskesi,
e Koruyucu eldivenler,

o Celik uclu guvenlik ayakkabilari,

e Kulak koruyucu.

ise baslamadan énce bu ekipmanlarin is yerinde bulunup bulunmadigindan emin olun

IHTAR!

Kirli kisisel ekipman felakete yol acabilir. Kisisel koruma ekipmaninizi temizleyin.
Her kullanimdan sonra,

Duzenli olarak her hafta

Ozel kisisel koruyucu ekipman

YUzunUzu ve g6zunUzu koruyunuz: Her ig icin yuz maskesi ile birlikte koruyucu maske giyin,
Ozellikle yuzinlUzun ve gozunuzun tehlikeye maruz kalabilecegi tur islerde.

Keskin kdseli parcalari kaldirirken ve tutarken koruyucu eldivenleri kullanin.

@ Agir pargalart monte ederken, sokerken ve tagirken koruyucu ayakkabilari giyin.
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ICERIK LISTESI

NO. | Malzeme Olgii ve Model Adet |Bilgi
1 |Sanzimanli Matkap MC50 1
2 | Takim Cantasi 1
3 |Mandren 3~16mm/B16 1 Takim Cantasinda
4 | Mors Konik MK2-B16 1 Takim Cantasinda
5 | Reduksiyon kovani MK5/MK4 1 Takim Cantasinda
6 |Rediksiyon kovani MK4/MK3 1 Takim Cantasinda
7 | Reduksiyon kovani MK3/MK2 1 Takim Gantasinda
8 | Konikli kama wedge 1 1 Takim Gantasinda
9 |Konikli kama wedge 3 1 Takim Cantasinda
10 |iki agizl anahtar 22x24 1 Takim Cantasinda
11 | T slot somunu M14x55 2 Takim Cantasinda
12 |Conta 14 2 Takim Cantasinda
13 | Pul 14 2 Takim Cantasinda
14 | T slot somunu M16x55 2 Takim Cantasinda
15 |Conta 16 2 Takim Cantasinda
16 | Pul 16 2 Takim Cantasinda
17 |Kullanma kilavuzu/Test sertifikasi/igerik listesi |1

10
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Koruma
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Tabla Kilitleme Kolu

| Elektrik Panosu
Sogutma Pompasi

Hareket Kolu

Siitun

Panel

Tabla kaldirma

is Tablasi

Niimerik Kontrol Ekrani

Hiz Kademe Kolu
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OZELLIKLER CRAFT MC50
Maksimum Delme Kapasitesi 50 mm
Maksimum Kilavuz Kapasitesi M30

Mil Hareketi/Strok 240 mm

Mil Konigi MK5

Stitun Capl @180 mm

Mil Hizi 50-2000 dev/dak
Hiz Kademesi 2 —Vario/Kademesiz hiz ayari
Besleme Hizi 20-204 mm/dak
Tabla Olgisii 550mm x 470mm
T Slot Olciisi 2-14mm

Taban Olgiisii 450mm x 460mm
Mil-Tabla Arasi Maks. Mesafe 500 mm
Mil-Taban Arasi Maks. Mesafe 1130 mm
Tablanin Kendi Etrafinda Dénmesi |+ 180°

Tabla Egimi +45°

Makine Olcileri

1055 x 810 x 2150 mm

Ambalaj Olgiileri

1220 x 820 x 2300 mm

Net Agirlik 800 kg
Brit Agirlik 850 kg
. 750 W (Ozel miknatish tip, invertérli, Kémiirsiiz)
Motor Gucu 300 Nm Tork gticu
Besleme Motor Glicli 90 W
Sogutma Pompa Glici 40 W
Elektromanyetik Kavrama Guici 24 W

Yaglama

Disli grubu icin Mobil 627 veya muadili,
Sutun ve disli ray icin endUstriyel gres yagi

Uriiniin maksimum ses seviyesi 83 db(A)’dir.

www.craftmakina.com

Delme Kapasitesi
Klavuz Kapasitesi
Seri No.

Uretim Yil

YUKSEK VERIMLI MATKAP TEZGAHI
HIGH EFFICIENCY DRILLING MACHINE

50mm
M30

q3

reismakina

Reis Makina Ticaret ve Sanayi A.S.

Abdurrhmangazi Mah, Ebubexi Cad, imamogiu Sok.
No: 2 34887 Samandra / Sancaktepe / IST.

Tel: +90 444 73 47 (REIS)
www.reismakina.com

12
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CRAFT MC50 matkap 9 ana kisimdan olusur. Bunlar; digli kutusu, kayar disliler, ana motor ve
besleme motoru, sttunlar, tabla, kaldirma kismi, kaldirma disli kutusu ve taban.

1,Ana motor tarafindan gug aktarilir, hiz kademe kolu ile sanzimandan vites degistirilir.

2, Manuel ve otomatik olmak Uzere iki farkli mil besleme vardir. 1. Manuel besleme, kola kuvvet
uygulayarak delme ydninde hareket ettirmekle gergeklesir. Otomatik besleme ise, besleme
motorunun ¢alismasi ile delme yoéniinde otomatik (kol kuvveti gerekmeden) olarak gerceklesir.

3, Tabla kaldirma motoruyla tablanin yikselmesi ve
alcalmasi saglanir.

Makine elektrik sistemi; sanziman elektrigi, baglatma
dugmesi, besleme motoru, kaldirma motoru, sogutma
pompasi ve dijital kontrolérden olusur.

Ug fazl giic kaynagi gereksinimleri: 380 V voltaj, +% 10,
50 Hz.

frekans

Elektik baglantisi icin fis ve soket kullanilir.

. Takim s6kme-takma pimi F/\/‘\
Takim Takma Islemi > >
)

Oncelikle takim takma pimini iterek yerine konumlandirilr.
Mors konik ve matkabin mili temiz bezle silinir. Mile dogur
gakilarak, yuvaya oturtulur. Ahsap cekigle yuvaya dogru
vurularak yerine tam olarak oturdugundan emin olun. Mors
konigin silindirik kismina ise mandreni baglayin. lyice
oturduguna emin olun. Mandrene matkap ucu baglayarak,
anahtarla sikin. Yapilacak iglemler sekil Uzerinde
gOsterilmistir. Takim sékme

f A
X 1: I

Matkap mili— % p ' r\ \q

e Iﬁ Man‘fjren " ‘\{.;' Y /.\ (kj;rﬁ;ﬁ",)l ..\_./'-:L — ’.

Rediiksiyon kovani f | T W ) NC Tl
k. mm] ‘ u | |H IHTH[ |  Anahtar

Mors konik ._ 1"1 [ et | s 5  Mandren I.E;(_'

- SSr’ - . ———— !

[-‘I = o O g [¥ e —— 7iﬁi7_‘] A b

silindirik kisim — e —— |/ Matkap ucu

————

BILGI

CRAFT MC50’nin mil élgisti MK5'tir. Kesici ucun gbbek/konik dlgtisiine gore rediksiyon
kovani kullanin. Bu sekilde makinanin gébegini dilediginiz konik 6lglye dusurebilirsiniz.
MK5> MK4> MK3> MK2
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KONTROL PANELI

Dijital Devir Gostergesi

Hiz ayar digmesi Dijital besleme devri gostergesi

Hiz ayar modu

l 8888

X =/ain

Besleme modu diigmesi

Tablaindirme | —— e

Delme modu \“f:ﬂ] R Sogutucu

Kilavuz modu Otomatik besleme

Tabla kaldirma

. | A
: /

|C

l A \l ’I,. 'n1 :

(o= [° |, Q)
—__‘L“:) ‘—“L Q A]L I U V'thv"l 4

iy

O

&\—\

_ Fonksiyon digmesi

Aydinlatma

Ty CraFI- ©

Hiz Ayar Diigmesi: Matkabin mil dénme hizini ve besleme hizini belirlemeye yarar.
Sanzimandan ayarlamis oldugunuz devir araliklarinda, istenilen hizi bu ayar digmesinden
secilir. Devir kademesiz olarak arttirillip azaltilabilir. Mil hizini ve besleme hizlarini
ayarlarken mutlaka 6neri tablosundaki degerleri dikkate alin. Delme islemi yapacaginiz

malzeme cinsine ve delik capina gore mil hizi ve besleme hizlari verilmistir. (Onerilen Mil ve
Besleme Hizlari)

Hiz Ayar Modu: Bu mod segildiginde hiz ayar dugmesi makine milinin hizini ayarlar.
Dugmeye bastiginizda kirmizi 1sik yanar ve devrede oldugu gorunar.

Besleme Modu: Bu mod segildiginde hiz ayar digmesi makinanin mil besleme hizini
ayarlar. DUgmeye bastiginizda kirmizi 1sik yanar ve devrede oldugu gorunur.

Dijital Devir Gostergesi: Hiz ayar dugmesiyle belirlenen hizi dijital olarak gdsterir.
Dijital Besleme Devri Gostergesi: Milin otomatik hareketi/besleme hizini gdsterir.
Delme Modu: Delme iglemleri i¢in bu mod segilir

Tabla Kaldirma: Makinanin tablasini yukari yonde hareket ettirir.

Tabla indirme: Makinanin tablasini asag yonde hareket ettirir.

Sogutucu: Sogutucu pompayi devreye sokar ve sogutma islemini baslatir.
Aydinlatma: Makina Gzerindeki lambayi ¢alistirir.

Fonksiyon diigmesi: Ayarlarin yapildigi dugmedir.

14
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ONERILEN MIL VE BESLEME HIZLARI

Dékme demir Aluminyum
Igldw/u ywxom |_| Md?/chk VXD /e,

Mil ve Besleme Hizlari

UYARI
Onerilen mil ve besleme hizlarina goére uygulama yapiniz. Yanhs devir segimi kesici uca,
malzemeye ve makinaya zarar verir, verimi dusurur.

Belirtilen degerler ortalama standart degerlerdir. Bazi durumlarda bu degerlerin artiriimasi ya da
azaltilmasi avantajl olabilir.
e Delme iglemi sirasinda sogutucu sivi kullanimini aksatmayin.
¢ Malzeme, matkap tablasina mengene veya iskence ile saglam bir sekilde sabitlenmelidir.
(mengene ve igkence

Y Support

Tabla Hareketleri Tabla F\‘

Tabla otomatik veya manuel hareket ettirilir. - [T~ [ ]
Tablayl hareket ettirmeden 6nce arka Xdrmadslikutuss
kisimda bulunan tabla kilitteme kolunu
gevsetin. Istediginiz konuma getirdikten
sonra Kkilitteme kolunu sikarak tablayi

Tabla kavrama kolu

sabitleyin. Otomatik hareket igin kontrol Tabla kilitleme kolu
panelindeki tabla kaldirma-indirme
dUQmeIerini kullanin. Kaldirma motoru Destek

Tabla kilitteme kolu gevsetildiginde tabla
180ye kadar dondurilebilir. istediginiz
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konuma geldiginde kolu sikarak tabla konumunu sabitleyin.

Tablaya egim vermek icin destek Uzerindeki 4 somunu gevsetin. Tablaya +45°’ye kadar egim
verebilirsiniz. istediginiz konuma geldikten sonra somunlari sikarak sabitleyin.

i Acl gbstergesi

Tablaya egim vermek icin

somunlari gevsetin = Tabla hareket kolu

Mil Besleme

Matkabin mili manuel ya da otomatik besleme ile hareket ettirilir. Manuel hareket, hareket koluna
kuvvet uygulanarak yapilir. Otomatik hareket icin ise kontrol panelindeki otomatik besleme modu aktif
hale getirilir. Besleme hizlari malzeme ve delik ¢apina gore secilir. Delme islemi yapildiktan sonra
besleme digmesine basilarak besleme durdurulur.

Besleme gostergesi
Kavrama anahtari

Besleme kolu

Hareket kolu

BILGI
Besleme motorunu galistirmadan dnce ana motoru ¢alistirdiginiza emin olun. Besleme
esnhasinda milde dénme olmalidir.
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BAKIM
Bu bdlimde asagidaki konular hakkinda énemli bilgiler bulacaksiniz

e Denetleme
e Bakim
e Tamirat

Asagidaki diyagramda ana basliklar altindaki islemler siralanmistir.

BAKIM |
I |
Denetleme I Bakim Tamirat I
| 0|Qlum |Kaba tlemizlik | OnaIIrlm
Te[st I ince tcl_mizlik I Degi%tirme I

| Muhafaza | Ayarlama

| Yagllama

Tamarlnlama '

| Degigtirme

Eeniden ayarlamél

DIKKAT!
Dogru sekilde gergeklestirilen duzenli bakim islemleri
¢ Guvenli kullanim,
* Sorunsuz kullanim,
* Makinanin uzun hizmet 6mru ve imal ettiginiz Grunlerin kalitesi igin dnemlidir.

CEVRE KORUMA

Matkap galigirken;

+ Kullanilan yag miktari kadar toplama kabi olduguna emin olun.

* Sivi ve yaglarin yere dokulmediginden emin olun. Her hangi bir sivi ya da yagin
dokulmesi halinde uygun temizlik malzemeleri kullanarak temizleyin ve gevre ydnetmeligine uygun
bicimde imha edin.

e Sogutma tankindaki kagcak onarimi ya da bakimi sirasinda dokilen ve sizan yagi yeniden
kullanmayin, atilmak Uzere uygun saklama kabinda tutun.

Yag ve benzeri atiklarini asla su hatlari, nehir ya da kanallara dékmeyin.
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Bakim sirasinda giivenlik
Operatdrleri bakim ve onarim aninda bilgilendirin.

Batin guvenlige uygun degisiklikleri veya matkabin performans detaylarini rapor edin. Batin
degisiklikleri belgeleyin, zamanla degisen kullanma kilavuzunu edinin ve makine operatorlerini egitin.

@ Maki ,
akinayil kapatma ve emniyete alma
(1= A Y

Herhangi bir bakim ya da onarim isine baslamadan ana sebeke fisini ¢ikarin. Makineye uyari
isareti yerlestirin.

UYARI!

@ Fisi ana akim sebekesine tekrar baglamadan dnce matkabin “KAPALI” konumda oldugundan
emin olun.

Eger sipheniz varsa ana akim sebekesi fisini giic kaynagina takmadan énce ACIL
DURDURMA dugmesine basin.

Tamirat

Herhangi bir tamirat islemi icin Reis Makina ve ya Reis Servis ile irtibata gecin. Reis Servis personeli
ve ya yetkili servisler disinda Uriini midahale edilemez. Yetkili ve ya kalifiye olmayan personel
disinda Urine mudahale edilirse Uriin garanti kapsamindan ¢ikar.

Tamirat islemleri kalifiye teknik elemanlar tarafindan gergeklestirilirse bu kilavuzda belirtilen tim
gosterge ve talimatlara uygun yapilimahdir.

Reis Makina firmasi bu kilavuzdaki talimatlara uyulmamasi sonucu ortaya c¢ikan ariza yada
aksakliklari garanti kapsamina almaz ve sorumluluk Ustlenmez.

UYARI!

Yanlis bakim ve tamirat islerinin sonuglart:

» Makinada ¢alisan personelin ciddi bicimde yaralanmasi,
* Makinanin hasar gérmesi seklinde olacaktir.

Yalnizca egitimli ve yetkili personel makina tzerinde bakim ve tamirat islemi yapmalidir.

Yeniden galistirmadan once giivenlik kontrolii yapin.
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Onarim
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Herhangi bir onarim igin Reis Makina servis ekibinden destek isteyiniz.

Eger onarim; ehliyetli teknik kadro tarafindan ydirutiliyorsa bu el kitabindaki gostergeleri takip etmek

zorundadirlar.

Bu el kitabindakilerin yerine getiriimemesinden kaynaklanan hatalar ve hasar karsisinda Reis Makina
sorumluluk kabul etmez ve garanti kapsamina almaz.

Onarim igin sadece asagidakileri kullanin:

* Hatasiz ve uygun aletler

* Orijinal yedek parcalar ya da Reis Makina tarafindan &zellikle izin verilen parcgalar

Ariza Bulgusu

Arizaya Sebebiyet Verebilecek Durumlar

Arizanin Giderilmesi icin Yapilacak islem

Makine Normalden
Fazla Ses Cikariyor

1. Mil d6nlsg yonu, besleme hizi, ug ve
islenen malzeme birbirleriyle uyumlu
degil

2. Ana saft yataklarinda hasar var

3. Motorda ariza var

1. Mil dénls yoénu, besleme hizi,
kullanilan ug ve islenen malzeme tiru gibi
degiskenleri uyumlu duruma getirin.

2. Saft yataklarini degistirin

3. Motoru tamir edin veya degistirin

Matkap Ucu Zorlaniyor
veya Zarar Gorlyor

1. Uygun olmayan mil hizi
2. Talas birikimi

3. Kdrlesmis matkap ucu
4. Cok yavas besleme hizi

5. Sogutma veya yaglama yetersiz

1. Hizi ayarlayin

2. Ucu ¢lkararak talasin alinmasini
saglayin

3. Ucu bileyin

4. Besleme hizini uygun seviyeye kadar
artirarak ucun malzemeyi kesmesini
saglayin

5. Sogutma veya yaglama sivisi ekleyin

islenen Malzeme
Hareket Ediyor

Malzeme yeteri kadar saglam
baglanmamis

Malzemeyi uygun bigimde sabitleyin

Delme islemi
Toleranslar Disinda
Sapma Gésteriyor

1. Matkap ucu egilmis
2. Ana saft yataklarinda hasar var

3. Matkap ucu tam ve diuzgun olarak
baglanmamis

4. Mandren veya mors konikte asinma

1. Yeni bir ug kullanin

2. Saft yataklarini degistirin

3. Matkap ucunu dogru sekilde baglayin
4. Asinmis parcalari yenileyin

Mil Geri Cekme Stabil
Degil

Zemberek yayi gerginlik ayari bozuk

Zemberek yayi gerginlik ayarini duzeltin

Mors Konik ve
Mandren Birlesmiyor

Mors konik veya mandrende kir ve gres
kalmis olabilir.

Takimlardaki kir ve gresi iyi temizleyin.

Tabla motoru
zorlaniyor, normalden
fazla ses cikartiyor

Agirhk  kapasitesinin  Uzerinde  bir

malzeme baglanmig

Tabla agirlik kapasitesini agsmayin.

Mil Dénmuyor

1. Acil durum otomatik durdurma sistemi
aktif

2. Motorda ariza var

1. Makineyi kapatip tekrar ¢alistirin

2. Motoru tamir edin veya degistirin

3. Elektrik sisteminde ariza var

3. Yetkili servis ile irtibata gegin
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Yaglama
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Makine yagi ve gres yagi ile olmak Uzere iki farkli yaglama yapilir.

Mobilgear 627 yag ile
dolum

/Aralik/Ne zaman Nereyi? Ne? | Nasil?

Vardiya baslangici her | CRAFT MC50

bakim ya da tamirat| Matkap Tezgahi [lg’ e

isleminden sonra Sayfa 8-9'daki talimatlara bakiniz.

Vizérdeki yadi kontrol | Sanziman Vizdrlerin yarisina kadar yag olmalidir. 9 Litre yag kullanilabilir.
edin, azaldiginda | dislileri

Ust kisimda ana digliler igin yad haznesi vardir. Vizér yariyi
gOsterdiginde Ust hazne dolar ve yag dolumu besleme diglileri igin
olan yagd haznesinde baslar. Alt kisimdaki vizérde yariya
geldiginde yag dolumu tamamlanmis olur.

Ana disli yagi kontroli igin vizor

Mil besleme disli yagi kontroli igin vizor




Croft-

21

Matkap kafasinin tst kismindaki yag dolum kapagini kullanin.

Yag dolum kapagi

Her Ay

Disli Ray,
Situn,

Sartinmenin oldugu mekanik aksamlari; sttun ve digli rayr dizenli
olarak gres ile yaglayin.

Gerektiginde

Sogutucu Pompa

Sogutucu pompa bakim gerektirmez. Gerektiginde pompanin
kontrolinu yaparak, tortu birikip birikmedigine bakilabilir. Ihtiyag
halinde pompa yikanir ve tortular temizlenir.

Sogutucu Pompa

Gerektiginde

Aydinlatma

Ampul bozulursa;
Aydinlatma bolimuanun kapagini sokun,
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Aydinlatma kapagini sola dogru cevirerek gevsetin
Ampull degistirin ve aydinlatma kapagini yeniden takin.
Aydinlatma
Yag Muadilleri
Viskositat
Schmierstoffe Kennzeich-
= | = & | o] @
t m: Viscosité 1SOVG | pimetass @ — bil @
DIN 51519 mm¥s (¢SY) Rirstd
Aral Degol | BP Energol | SPARTAN | Kiuberol | Mobigear | Shell Omaia
VG680 CLP 680 BG680 | GRXP680 | EP680 | GEM 1-680 636 680 Meropa 680
AralDegol | BP Energol | SPARTAN Kigberoil Mobiigear | Shell Omala
VG460 CLP480 | "Bo460 | GRXP460 | EP460 | GEM1460 | 634 200 | Mewpadod
Aral Degol | BP Energal | SPARTAN | Kiaberol Shell Omaia
VG320 ar3o BG320 | GRXP320 | EP320 | GEM1-320 832 320 Meropa 320
Aral Degol | BP Energol | SPARTAN | Kidberol | Mobigear | Shell Omala
vaa0 P20 | "86220 | GrRxP220 | P20 | GEM1-220 | 630 20 | Meoma220
Aral Degol | BP Energol | SPARTAN Kitiberoll Shell Omala
Gearol VG150 CLP 150 BG150 | GRXP150 | EP150 | GEM1-150 629 150 Meropa 150
He 8 Al BP Energol uberol | MoDigear T Omaia
VG100 ar 100 BG100 | GRXP100 | EP100 | GEM1-100 627 100 Meropa 100
Aral Degol | BP SPARTAN Kigberol Mobiigear | Shell Omala
VG 68 CLP 68 BG68 | GRXP6S | EP68 | GEM168 626 68 Meropa 63
— cLpas | A@iDegol | BP Barian | NUTOH 46 | Kuberol | Mobi DTE | ShellTelus | Anuba EP
BG 46 46 (HLP46) | GEM 146 25 S46 46
oo Aral Degol | BP Bartran | NUTOH 32 | LAMORA | Mobil DTE | Shell Tellus | Anubia EP
8GR 32 HP32) | HP3R 2 $32 32
S, Am':m FIBRAX EP Shell Avania
Ol greaen GOOH20 | ArabMFL | B7Ewe | 370 (Nayer. [ MCRD | MOBMXER | gl 00U | Martak 00
Graisse de 00 (Li-ver- seift) verseift)
réducteur seift)
Watziageden
Shell Avania
Bearng grease K3K-20 1 BP Energrease CENTO- Muttfak
e ™ | A L3 P BEACON3 | Grely | Mobiux3 R3IAVIN | promm 3
roulement
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No |[Model isim Ozellik |No
1 | 6204 |Sabit Bilyali Rulman 20x47%14 3
2 | 6205 |Sabit Bilyali Rulman 25x52%15 2
3 | 6006 |SabitBilyali Rulman 30%x55x13 1
4 | 16006 |Sabit Bilyali Rulman 30x55%9 2
5 | 6204N |Sabir rulman kilitleme yivi 20x47x14 3
6 | 32007 |Konik Makarali Rulman 35%x62x18 1
7 | 51107 |itme rulmani 35x52x12 | 1
8 | 61909 |Sabit Bilyali Rulman 45x68x%12 1
9 |6001 |SabitBilyall Rulman 12x28%8 1
10 [51101 |itme rulmani 12x26x9 1
11 |6008 |Sabit Bilyali Rulman 40%x68%15 1
12 |61905 |Sabit Bilyali Rulman 25%x42x9 1
13 (51104 |itme rulmani 20x35%10 3
14 (51111 |itme rulmani 55x78%16 1
15 |61911 |Sabit Bilyali Rulman 55x80%13 2
16 {61904 |Sabit Bilyali Rulman 20x37%9 1
17 |6006 |Sabit Bilyali Rulman 30%x55x13 1
18 {61908 |Sabit Bilyali Rulman 40x62x12 1
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ELEKTRIK SEMALARI
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TEST SERTIFIKASI
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: Tolerans
Test edilen _ Precision (mm)
No. Tested Item Diyagram Izin verilen Deger Gergek Deger
Allowed Error Real Error
Her 300 birim
i uzunlukta 0.06
) r — \ tolerans degeri
Taban yiizeyi
vardir.
In any 300 units for
flatness of base ]
measuring length:
0.06 unit (flat or
concave)
Her 300 birim
()
— uzunlukta 0.04
Tabla yiizeyi tolerans degeri
diizglinliigi vardir.
G2
In any 300 units for
flatness of .
measuring length:
worktable 1 i ]
0.04 unit (flat or
concave)
Her 300 birim
[ ‘ uzunlukta 0.04
) tolerans degeri
Mil yiizey "
N, = vardir.
G3 | dizgunlugi 9
. gl In any 300 units for
flatness of spindle . ]
n O measuring length:
0.04 unit (flat or
concave)
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UYGUNLUK BEYANI

Asagidaki direktiflere gore;

Makine Direktifi: 2006/42/EC
EMC Direktifi: 2014/30/EU
LVD Direktifi: 2014/35/EU

ROHS Direktifi: 2002/95/EEC

Asagidaki urunun;

Matkap Tezgahi
Marka: CRAFT
Model: MC50

Kullanim kilavuzuna ve genel kabul gormus dogru kullanim prensiplerine uygun olarak
kullaniimasi ve bakim yapilmasi sarti ile AB direktiflerine ve asagida listelenen EN
standartlarina uygun oldugunu beyan ederiz.

EN 13898: 2003+A1:2009
EN 60204-1:2006/AC:2010
EN 61000-6-2:2005

EN 61000-6-4:2007+A1:2011

Teknik dosya, Reis Makina Tic. Ve San. A.$. Abdurrahmangazi Mah. Ebubekir Cad.
Imamoglu Sok. No: 2 Samandira, Sancaktepe, Istanbul, Turkiye tarafindan tutulmaktadir.
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Reis Makina Ticaret ve Sanayi A.S.
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